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挑戰：背景：

迪蒙數控為中國內外市場積極研

製高端放電加工機，需配置高速

高精度檢驗設備

迪蒙數控自產的關鍵零件需要

100%全檢，傳統三次元量床的

點觸發式量測不能有效量測曲面

和複雜零件輪廓圖形特徵

AGILITY® 5軸三次元量床可執

行點觸發式量測、影像量測、掃

描量測、表面粗糙度分析和超音

波量測等多功能綜合檢測

AGILITY 5軸三次元量床提升了 
量測效率，檢測速度平均節省了

40%

搭配在 AGILITY上的 REVO®  
5軸測頭的量測速度達 
500 mm/秒，數據採集速度高達
每秒 4,000個點

5 軸三次元量床綜合檢測大顯身手 
高效實現複雜零件的 100%全檢
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在製造業，每種類別的加工機都有其特定的應用領域和加工優勢。

放電加工是一種特殊的加工技術，通過放電產生火花，將工件加工

成所需形狀的一種製造工藝，廣泛用於傳統切削方法難以加工的超

硬材料，如鈦合金、工具鋼和硬質合金等，以及用於生產形狀特徵

複雜的工件。

堅持高品質：關鍵零件 100%全檢
北京迪蒙數控技術有限責任公司（以下簡稱為「迪蒙數控」）是中國內銷量最大的放電加

工機廠商，掌握放電加工的核心技術，為模具製造及複雜金屬零件生產行業應用提供了

5個系列近 50個型號的放電加工設備。迪蒙數控的高端 CNC放電加工機更配備了高精

度 A/B/C軸，實現 6軸 6同動加工，充分體現其對高技術和高品質生產的追求。

要達到高端高品質放電加工機的生產，除了擁有強大的開發製造能力外，完備的檢驗能

力也是必須具備的－迪蒙數控自產的關鍵零件需要 100%全檢，所以三次元量測系統是

十分重要的檢測設備。CNC放電加工機的優勢在於能製作複雜曲面以及帶小孔的精密

工件，而傳統接觸式三次元並不能滿足迪蒙數控的檢驗需求。性能穩定且整合接觸式量

測、影像量測及超音波分析等於一身的 AGILITY 5軸三次元量床，正能符合迪蒙數控所

需。

迪蒙數控總經理任連生對 Renishaw的量測技術十分熟悉，產線早已使用 Renishaw的

工具機測頭、光學尺等產品，更在加工機校正方面配置了一系列 Renishaw雷射校正方

案，包括 XM-60多光束校正儀、XL-80雷射干涉儀和 QC20循圓測試儀等，以提高加工

機性能並制定預防性維護計劃。
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AGILITY：集多功能綜合檢測於一身

任總表示：「最早接觸 5軸三次元量床的起因是我們一個客戶的量測需求，需要運用接觸

式測頭和影像測頭同時進行零件的精確量測，之後對偏差進行分析，結果很多合作夥伴

不能做到。當時 Renishaw的銷售與技術團隊為我們推薦了 AGILITY 5軸三次元量床；

經過不斷地討論和實驗，AGILITY最後完美地滿足了我們的量測需求。」

AGILITY三次元量床搭配 REVO 5軸同動多感測器，除可執行超高速的傳統點觸發式量

測外，更集高性能掃描量測、非接觸式影像量測、表面粗糙度分析和超音波厚度分析於

一身，節省所需不同品質檢測設備的數量，同時減少了準備和搬運工件時間，大幅簡化

了檢測工序並縮短了操作時間。

迪蒙數控使用 AGILITY多功能綜合平台進行不同類型的檢測：通過點觸發式量測技術檢

測關鍵零件的輪廓和形狀，再通過影像技術量測零件輪廓的圖形特徵。不同的量測數據

均採用相同的座標基準，量測結果能體現在同一個量測報告中，輕鬆地進行分析評估。

迪蒙數控檢驗部主管張鑫慧進一步分享影像量測的應用：「使用 AGILITY 5軸三次元量

床搭載 MODUS™ 軟體，提供功能更豐富強大的檢測方式。其中 REVO-2的 RVP影像

測頭模組有效量測工件曲面上加工的小孔位置和孔徑，這些孔徑是小到 0.3 mm至 0.5 

mm，傳統接觸式量測並不適用，RVP影像量測方式正好填補和滿足我們這方面的需

求。」

RVP是 REVO測頭系統的模組之一，內建 130萬像素全幀曝光 CMOS感測器和數位訊

號處理器，即使在很短的曝光時間內也能採集大量光線，因此圖像採集速度更快、量測

時間更短。
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精度、速度、穩定度同時兼備

任總也提出在選購三次元量床時，除了多功能綜合檢測外，迪蒙數控也很重視

包括穩定度、精度以及速度等多方面的考慮因素。

搭配在 AGILITY上的 REVO 5軸測頭以高速度和高靈活度著稱，採用高精度旋
轉光學尺等先進技術讓 REVO的量測速度提升至高達 500 mm/秒，數據採集速
度高達每秒 4,000個點，進而提高工件量測效率。

迪蒙數控除了在放電加工機領域不斷深入的研究，還在放電小孔機領域推出新

產品，同時也在放電線切割設備領域不斷地研發，致力成為放電加工領域的全

產品線的供應商。Renishaw與 AGILITY三次元量床也全力配合，為迪蒙數控
的嚴謹檢測把關。

搭配 AGILITY的 REVO 5軸 
測頭提高工件量測效率

任連生總經理
北京迪蒙數控技術有限責任公司

三次元量床的穩定性作為檢驗設備是非常關鍵
的，沒有穩定性就沒有一切。其次是量測精
度，精度不夠肯定沒有辦法配合我們對機械工
件精度檢測的嚴格需求。速度也同樣重要：
速度就是成本－設備折舊、場地佔用、人員
費用、單位消耗等都跟速度相關。Renishaw
的 5軸量測技術貫通 AGILITY三次元量床，
從測頭、軟體、控制器，以及其他配件如測針
等，均由 Renishaw自家研發及製造，穩定度
極高。其 5軸的特性不僅提高了量測精度，
還大幅提升了量測效率；使用了 AGILITY後
我們的檢測速度平均提升了 40%。
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關於迪蒙數控

北京迪蒙數控技術有限責任公司是集

研發及生產於一體的中國高新企業，

主營業務為精密CNC放電加工機的製
造，中國市場佔有率超過 20%。

迪蒙數控最新的 ADI/ADV/SF系列高端
CNC放電加工機配備了高精度 A/B/C
軸，實現 6軸 6同動加工，擴大了應
用範圍；從加工效果、自動化能力及

智慧化方面均達到業界領先水準。面

對中國客戶的高端應用，迪蒙數控在

全國 13個重要工業地區包括上海、寧
波、深圳、東莞、成都、重慶等設立

銷售展廳；同時亦積極開拓國際市場，

如加拿大、義大利、馬來西亞、墨西

哥、俄羅斯、印度、越南等國家，提

供智慧化、彈性化的放電加工製造的

整體解決方案。
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