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RENGAGE™ teknolojisine sahip yluksek hassasiyetli
takim tezgahi problari

Rakipsiz 3 boyutlu 6lcim kapasitesi ve mikron alti tekrarlanabilirlikleri ile Renishaw'un RENGAGE™ teknolojisine sahip takim
tezgahi problar ailesi, Ustlin performans saglamak icin hassas silikon strain gauge sensoérler ile ultra kompakt elektronigi
birlestirir. Tezgah lzerinde probu bir is parcasini sifirlamak, bir isleme prosesini kontrol etmek veya isleme tamamlandiktan
sonra ig parcasini denetlemek icin kullanin.

OMP400 ve OMP600 MP250

Kagukten buyuge tim isleme merkezleri icin uygun Zorlu ortamlar i¢in tasarlanan RENGAGE

olan RENGAGE teknolojisine sahip OMP400 teknolojisine sahip minyatir MP250 probu tagslama
ve OMP600 problar optik iletimi kullanarak, 11k tezgahi uygulamalarini hedeflemektedir. Prob,
etkilesimine karsi olaganusti bir dayaniklilik saglarlar. etkilesime karsi maksimum dayaniklilik géstermek

icin kabloludur.
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Takim 6lgme problari

Bir is mili probu ile kullanilan optik veya radyo
araylz (veya alicl), temasli bir takim 6lgme
probundan gelen verileri de toplayabilir.

OTS ve RTS kompakt 3D temasla tetiklemeli
takim élgme problart RENGAGE™
teknolojisini kullanan is mili problari ile
birlikte kullanilabilirler. Kirik takimlari tespit
ederler veya cok sayidaki kesici takimin
uzunlugunu ve capini hizli bigcimde élgerler.

OTS ve RTS problar kanittanmis kinematik
tasarnimlari ile takim 6lgcimunde 1.00 um 20
tekrarlanabilirlik elde ederler.

Kicukten buyige tim isleme merkezleri igin ideal olan
RENGAGE teknolojisine sahip RMP400 ve RMP600 problari
frekans atlamali yayilma spektrumu teknolojili radyo iletimini

kullanarak, yuksek yogunluklu radyo frekans ortamlarinda bile
guvenilirlik saglarlar.

Renishaw takim 6lgme problar hakkinda daha
fazla bilgiye ulagsmak icin
www.renishaw.com.tr/toolsetting

adresini ziyaret ediniz



Verimli Proses Piramidi

Degiskenligi kaynaginda yokedin ve mikafatini alin

Uretim prosesinde insan miidahalesinin seviyesi arttikca, hata yapma riski de artar. Renishaw problarini kullanarak otomatik
proses i¢i 6lguim yapilmasi bu riskin ortadan kaldirimasina yardimei olur. RENGAGE™ teknolojisi tretim proseslerinin daha iyi
yonetilip, kdr oranlarinda artis saglanmasi igin asagidaki kontrollerden faydalanir.

Proses-sonrasi izleme

Renishaw takim tezgahi problarini kullanarak, bir parca veya proses tamamlandiginda
hakkinda bilgi alin. Uretim prosesleri takim tezgahi (izerinde lgiilerek gelistirilebilir.

Bir is parcasinin spesifikasyona uyup, uymadigini, parcayi fikstirden sékmeden 6nce 6lgim
sonuglarini alarak tezgah tzerinde belirleyin. Parca boyutlarindaki degisiklikleri analiz ederek
proses degisimini azaltmanin, dolayisiyla verimlilik ve karlihgi arttirmanin yollarini belirlemek
icin tezgah Uzeri 6lgim verilerini kullanin.

Proses ayari

Bir isleme prosesini baglamadan hemen énce ayarlamak, diizgin bir bigimde galismasini
saglamak icin Renishaw probunuzu kullanin. Otomatik proses ayarlama, hizli is ayarina, kalitede
belirgin miktarda iyilesmelere ve hurda miktarinda azimsanmayacak digtise imkan verir.

Bir prob masrafli fiksturleri ortadan kaldirmaniza ve mantel ayarlama hatalanni azaltmaniza
yardim edebilir. Hassas pozisyonlandirma ve hizalama igin tezgah ofsetleri otomatik olarak
guncellenebilir. Prob ile 6lgiimin kullaniimaya baslanmasi ile kullanicilarin yeni musteri
taleplerine cevap vermelerine imkan veren yeni prosesler hizla uygulanmaya baslamistir.
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Prosesinizi seviye seviye gelistirin

Proses-
sonrasi
izleme

Bu seviyelerin her biri tezgah isleme prosesinden kaynaklanan
degisiklikleri sistematik olarak ortadan kaldirmak igin birbirini gelistirebilir.
Takim tezgahinin kapasitesinden emin olmak igin, kesme isleminin
oncesinde is pargasinin pozisyonunu ve takim ofsetlerini ayarlamadan,
piramidin tabanindan baslayin. Daha yiiksek seviyelerde kontrol
gerceklestirmek icin, tezgah isleme prosesi sirasinda denetlemeler

ve ayarlamalar yapin. Son olarak, her bir tezgah isleme prosesinin
performansini izleyerek, hepsinin kontrol altinda kalmasini saglayin.

Proses i¢i kontrol

Proses ayan

Proses temeli

Proses ici kontrol

Renishaw problari proseslerin uyarlanmasina ve tezgah isleme sirasinda
yapisal degisikliklere gére ayarlanmasina imkan verir. Cevrim ortasinda
kesme prosesini ayarlamak igin tezgah parametrelerini giincelleyerek takim
asinmasini, termal genlesmeyi ve parca esnemesini kompanse edin.

Cevrim igi proses ayarlama yoluyla kayip zamanlar ve hurda miktari
azaltilabilir; verimlilik ve karlilk artar.

Proses temeli

AxiSet™ Check-Up yazilimi ile RENGAGE teknolojisine sahip problar takim
tezgahi déner eksenlerinin performanslarini analiz etmek ve yanlis tezgah
ayari, garpisma veya asinmanin neden oldugu problemleri tanimlamak igin
kullanilabilirler.

Kesme islemine baslamadan 6nce tezgah isleme prosesinize olan guveni
arttirmak igin prob kullanin, atil stireleri ve hurda miktarini azaltin.




RENGAGE™ teknolojisi sayesinde ustun nitelikli
prob ile olcum

RENGAGE™ teknolojisi, kanitlanmis silikon strain gauge teknolojisi ile ultra kompakt elektronigi birlestirerek, tstiin 3D 6lcim
kapasitesi ve mikron alti tekrarlanabilirlik elde etmek icin tezgah Ustl prob ile élcim sistemlerinin kullaniimasina imkan verir.

Strain gauge'lar kinematik mekanizmadan bagimsiz olduklar igin, RENGAGE teknolojili problar ultra duslk bir tetikleme giictine
sahiptir. Olaganustl bir 6lgim hassasiyeti saglamalarinin yani sira, dlgllen pargalardaki yuzey ve form hasari olasiligini da
ortadan kaldirirlar.

Mekanizma
Strain gauge'a
yakindan bakis

Mekanizmadan
bagimsiz strain
gauge

Yapi

En Ust seviyede tekrarlanabilirlik

Ultra dlistik bir tetikleme giici ve RENGAGE teknolojisine sahip problarin iginde bulunan kati hal sensérlerinin birlesmesi goze
carpan bir tekrarlanabilirlik saglar.

0.25 pm 20 — 50 mm prob ucu uzunlugu

Tek yénde tekrarlanabilirlik B
0.35 pm 20 — 100 mm prob ucu uzunlugu
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Lobing (y6ne bagli) hatalar tim problarda mevcuttur. Bu hatalar, prob tetiklenmeden énce prob ucunun esnemesi ve prob
mekanizmasinin hareketi nedeniyle ortaya ¢ikan farkl tetikleme yénlerindeki degisikliklerdir. Lobing, diizensiz bigimli parcalar
olgtlmesi gibi, 2D ve 3D uygulamalarda kalibre edilebilirken, RENGAGE teknolojili bir probun kullaniimasi daha yararldir.
CGunki bu prob temas ve tetiklenme sinyali arasinda gok disiik miktarda mesafe degisimi gdsterir.

Probtaki strain gauge sensdrleri kinematik mekanizma hareket etmeden énce bir tetikleme sinyali Uretirler. Boylelikle lobing
hatalarinin %90'in1 ortadan kaldirirlar ve diger prob ile dlcim teknolojileri ile kiyaslandiginda ¢ok ustin bir 3 boyutlu performans
saglarlar.

+0,25 pm — 50 mm prob ucu uzunlugu

X, Y dizleminde 2 boyutlu lobing £0,25 um — 100 mm prob ucu uzunlugu

+1,00 pm — 50 mm prob ucu uzunlugu

X, Y, Z duzlemlerinde 3 boyutlu lobing 1715 150 ) () [ () Dl

Ustiin kaliteli malzemelerden (iretilen tiim Renishaw problar dayaniklidir ve sok, titresim, asin sicaklik ve hatta stirekli sivi icinde
kalmaya karsi koyabildikleri icin, en zorlu ortam kosullarinda bile givenilirdir.

RENGAGE teknolojili problar, élglim sirasinda narin is pargalarina hasar verme ihtimalini ortadan kaldiran, benzersiz bir diigik
tetikleme gucune sahiptir.

Prob ucu tetikleme giicii
. OMP400 OMP600 RMP400 RMP600 MP250
(tipik minimum)
,06 N, 6 gf ,15 N, 15 of ,09 N, 9 of ,20 N, 20 gf ,08 N, 8,0 gf
XY diizlemi 0,06N,69g 0,15 59 0,09N,9¢ 0,20 0 g 0,08N,8,0g
_ 2,55 N, 260 gf 1,75 N, 178 gf 3,34 N, 341 of 1,90 N, 194 of 2,25 N, 229 of
+ Z yonu

RENGAGE teknolojisi Renishaw'un yiksek hassasiyetli prob serisinin uzun prob uglari ve istege 6zel agir prob uglari ile
kullanilmasina imkan verir. Erigilmesi zor olan 6geler kolaylikla 6lgilebili. RENGAGE teknolojili takim tezgahi problar 200
mm'ye kadar uzunluktaki yliksek modulli karbon fiber prob uglari ile kullanim igin tavsiye edilmektedir.

OMP400 OMP600 RMP400 RMP600 MP250
Yiksek modillu
Tavsi il ki fi
avsiye edilen prob Yilksek modiillii karbon fiber, 50 mm - 200 mm uzunlukta arbon fiber, 50,0
uclarn mm veya 100,0 mm

uzunlukta.
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RENGAGE™ teknolojisi — performansta rakipsiz

Renishaw RENGAGE™ teknolojisinin gergekten rakipsiz oldugunu kanitlamak igin, OMP400 probunu baska markalardan (“A”,
“B”, “C”, “D” ve “E” problar) bes takim tezgahi probu ile karsilastirarak degerlendirdi.

Besleme hizi ve prob ucu uzunlugu degisen pek ¢ok test yaptiktan sonra OMP400 probunun 2D ve 3D bigim hatasinin tim
problar arasinda en disik oldugu ve tekrarlanabilirligin en iyi oldugu anlasildi.

Prob D
Prob E
Prob A
Prob C
Prob D
Prob E

Prob A

OMP400
Prob B
Prob C
OMP400
Prob B

50 mm'lik bir prob ucu ile 2000 mm/dakikada 2D
bicim hatasi sonuclari

OMP400 3D bicimi

50 mm'lik bir prob ucu ile 2000 mm/dakikada 3D
bicim hatasi sonuclari

Asagidaki sema OMP400 takim tezgahi probu ile élguldigu sekli ile @12,5 mm'lik bir kalibrasyon kiresinden farkli
yuksekliklerdeki bigcim sapmasini géstermektedir.

0
30 um
20 um
315 : 45
10 pm
Yiikseklik
OO
— 22 5°
— 45°
270 90
— 07 ,5°
225 135

180
RENGAGE™ teknolojili problarin sahip oldugu Ustin 3D performans hakkinda daha fazla bilgi almak igin
www.renishaw.com.tr/rengage sayfasini ziyaret ediniz



Optik problar, prob ve alici arasinda goérus hattinin oldugu, kiicikten blytge her boyuttaki takim tezgahi kullanicilar igin son
derece etkin bir ¢c6zim sunmaktadir.

Renishaw optik iletim sistemleri prob ve arayliz (veya alici) arasinda bilgi iletmek igin kizil 6tesi teknolojisini kullanirlar.
Renishaw'un modilasyonlu optik teknolojisi baska isik kaynaklarinin da bulundugu alanlarda ¢alismak tzere optimize edilmistir;
dis kaynaklardan gelen isik etkilesimini geri gevirir ve glvenilir iletisim saglar.

Optik iletim, altt metreye varan bir mesafede hizmet veren, guvenli, dayanikli ve kesin olarak kanitlanmis bir iletim metodudur.

OMP400 ‘ OMP600
iletim tipi 360° kizil 6tesi optik iletim
Calisma aralig 5 metreye kadar ‘ 6 metreye kadar

RENGAGE™ teknolojisine sahip optik problarimiz hakkinda daha fazla bilgi almak i¢in, www.renishaw.com.tr/omp400 ve
www.renishaw.com.tr/omp600 sayfalarini ziyaret ediniz
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Renishaw, daha biylk tezgahlar veya is mili probunun alicinin géris hattinda olmadigi kurulumlar igin tasarlanmis olan radyo
iletim yontemi ile olaganistu derecede guvenilir prob ile dlgim ¢ézimleri sunar.

Modern fabrikalar, hava dalgalarn tzerindeki yiksek yogunluklu radyo frekans (RF) trafigi ydoniinden cok gurGltalidir. Artan
otomasyon ve kablosuz iletisim kullanimi ile radyo sinyali etkilesimi bir problem olabilir.

Renishaw urinleri, Wi-Fi, Bluetooth ve mikro dalgalari kullanan diger cihazlar ayni ortama girseler de, otomatik olarak
calismaya devam ederler. Frekans atlamali yayllma spektrumlu (FHSS) teknoloji cihazlarnn kanaldan kanala atlamasina imkan
vererek, sinyal etkilesimi ve kaplama alani disinda kalinmasini engeller. FHSS teknolojisi ile gok sayida Renishaw radyo probu
birarada guvenilir bicimde ¢alisabilir.

RMP400 RMP600
iletim tipi Frekans atlamali yayiima spektrumlu (FHSS) radyo
P Radyo frekansi 2.400 MHz - 2483,5 MHz
Calisma arahgi 15 metreye kadar

RENGAGE™ teknolojisine sahip radyo problarimiz hakkinda daha fazla bilgi almak igin, www.renishaw.com.tr/rmp400 ve
www.renishaw.com.tr/rmp600 sayfalarini ziyaret ediniz



Taslama tezgahlari icin MP250 kablolu prob

MP250 asindirici pargacik dolu ortamlarda ve taslama uygulamalarinda yiiksek seviyelerde yer alan titresime maruz kaldiginda
calisacak saglamlikta tasarlanmistir. Kablolu baglantisi sinyal etkilesimine karsi dayaniklilik saglar ve probun bataryasiz

calismasina imkan verir.

Tezgah titresimine karsi koyun

Prob, taglama islemleri sirasinda siklikla yasanan, yiiksek seviyedeki titresime maruz kaldiginda bile, tstiin performansi korur.
Tezgah titresimi bir sorun oldugunda, prob titresime daha dayanikli olan bir konfiglirasyona gegirilebilir. Daha hizli bir prob tepki
verme sulresi gerekirse, daha dusik gecikmeli konfiglirasyonlar da mevcuttur.

MP250

iletim tipi Kablolu iletim

RENGAGE™ teknolojisine sahip MP250 hakkinda daha fazla bilgi almak icin www.renishaw.com.tr/mp250 sayfasini ziyaret ediniz
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Renishaw problarinin kolay kullanimli olmalarini saglamaya kendini adamistir. Kapsamli makro programlari ve takim tezgahi
uygulamalari serisi 6lgim programlarinin hizli ve yol gésterici bigcimde olusturulmasina imkan verir.

Bu endustri standardi G-kodu yazilim paketi tim Renishaw takim tezgahi uygulamalarinin temelini olusturur. Takim tezgahinda
calisan makrolar, tezgaha monte edilmis is pargalan tzerinde bulunabilecek ¢ok sayidaki 6geyi olcerler.

Ya tezgahta G-kodunu diizenleyerek, ya da 6lgim programlarinin olusturuimasina yardim eden yol gésterici takim tezgahi
uygulamalarindan birini kullanarak programlamayi gerceklestirin.

Genis ¢apli makro programlari serimiz hakkinda daha fazlasini 6grenmek igin
www.renishaw.com.tr/inspectionplus adresini ziyaret ediniz

GoProbe akilli telefon uygulamasi sadece bir kag hizl tiklama ile bir prob ile 6l¢iim rutini olusturur. Kolayca gerekli programi
secin ve veri girig alanlarini doldurun. Sonu¢ CNC kontrol Gnitesine manuel olarak girilen tek satirlik bir komuttur.

Bu basit akilli telefon uygulamasi hakkinda daha fazlasini 6grenmek icin www.renishaw.com.tr/goprobe sayfasini ziyaret ediniz

AxiSet™ Check-Up ¢ok eksenli tezgah kullanicilarinin déner eksenin pivot noktalarinin performansini hizli ve hassas bir sekilde
kontrol etmelerini saglar. Hizalama ve pozisyonlandirma performansi kontrolleri, makro prob ile 6lcim yazilimi ve tezgahin
zaman icerisindeki performansini karsilagtirmall olarak degerlendirmek ve izlemek igin 6zel bir kalibrasyon sahit numunesi
kullanilarak, hizl bir bigimde gerceklestirilir.

AxiSet Check-Up hakkinda daha fazlasini 6grenmek icin www.renishaw.com.tr/axiset-check-up adresini ziyaret ediniz
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Set and Inspect, kullanimi kolay bir prob ile 6lcim ¢6zimine ihtiya¢g duyan takim tezgahi kullanicilarn icin basit, yol gosterici

ve tezgah Uzeri galisan bir prob ile 8lcim uygulamasidir. Uygulamayi kolayca prob ile élgim rutinleri olusturmak icin kullanin.
Bu rutinler, manuel olarak veya tekli programlar seklinde calistirilabilir veya tamamen otomatik prob ile élgum rutinleri olarak
yurutlebilirler. Set and Inspect prob ile élgiim rutinlerini otomatik olarak CNC kontrol Uinitesine yikleyebilir.

Set and Inspect uygulamasi kullanilarak yol gésterici programlar yapilmasi hakkinda daha fazlasini 6grenmek igin
www.renishaw.com.tr/set-and-inspect sayfasini ziyaret ediniz
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easurement Gyaes

Reporter, bilesen 6lgtim verilerini ve Gretim trendlerini hizli ve kolay bir bicimde goériintilemek igin tasarlanmig bir uygulamadir.
Set and Inspect tarafindan olusturulmus programlarin yani sira Inspection Plus élguim rutinlerinden gelen anlik ve gegmis él¢im
sonuglarini gérintuleyin. Uygulama Windows®-tabanli bir CNC kontrol Gnitesine veya kontrol Unitesine Ethernet araciligiyla
baglanmis bir Windows tablete kurulur.

Reporter uygulamasi kullanilarak él¢giim sonuglarinin gériintilenmesi hakkinda daha fazlasini 6grenmek igin
www.renishaw.com.tr/reporter sayfasini ziyaret ediniz
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Biz RMP600 probunun hassasiyetinden
ve Ozellikle zaman igerisinde Uretim
hattinin verimliligini azaltan hurda
parcalarin miktarindaki azalmadan

¢ok memnunuz. Bunlar buyuk,

pahall parcalar ve biz probu hatalar
belirlemek ve onlari ortadan kaldirmak
icin kullaniyoruz.

Tods Composite Solutions Ltd (ingiltere)

RMP600 kullanmaya basladigimizdan
beri, tretimde hi¢ uyusmazIik, hurda
veya ariza ile karsilasmadik.

Honeywell (Meksika)




Renishaw prob ile élgim sistemleri,
kusursuz ve son derece guvenilir olan

en iyi verimlilik gézumlerini icerdikleri
icin, hep faydal olmuslardir. Bu ¢ézumler
ayrica fazlasiyla ¢ok yonlu olup, firmanin
dogru yolda olmasini saglarlar. Renishaw
tam bir ¢6zum saglama ve uretim
prosesimizi gelistirme konularinda
guvenilir bir ortak olmustur.

Vasantha (Hindistan)

Planladigimiz sekilde tum karakteristikler
icin = 1 um hassasiyet elde edebildik.
Bu yuksek hassasiyetli isleme, bilim
adamlar yeniden degerlendirmek
istesin, veya istemesin, kabul edilmis
fizik yasalar Gzerinde 6nemli bir etkiye
sahiptir. Renishaw OMP400 probunun
hassasiyeti ve guvenilirligi basarmizda
kilit faktor olmustur.

Almanya Ulusal Metroloji Enstitlisti
(Almanya)
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Renishaw teknolojisini kullanmamizin ana
nedeni hassasiyettir. Onlarin problari olmadan,
yaptigimizin yarisini gerceklestirebilecegimizi
sanmiyorum.

Tridan Engineering (ingiltere)
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Probla 6lcim Renishaw ile karsiligini verir

Kesme prosesinizi optimize edin  Hurda ve tashih miktarlarini azaltn ~ Zamandan ve paradan tasarruf edin

il W Il .

Parcalarin "ilk seferde dogru" Parcalari mantel metotlar kullanirken Guvenilir ve hassas bicimde daha fazla
islenmesini saglayin. oldugundan on kat daha hizli sifirlayin. parga uretin.

ll Uriinlerimiz icin mevcut ve gelecek performans gerekliliklerini karsilamak, sirekli olarak 1 um'ye
kadar hassas, simdiye kadarkilerden daha kiglk ve daha karmasik parcalarin tretilmesini
gerektirmektedir. Bu nedenle guvenilir ayar ve dlcimler bu proses i¢in dnemlidir ve bizim ll
RENGAGE™ teknolojisini kullanma kararimizin temelini olusturmaktadir. ]
Flann Microwave (Ingiltere)

Renishaw avantaji

Renishaw'da diinya capindaki 70'in (izerinde servis ve destek ofis agimiz araciligyla,
musterilerimize gUg¢lu bir destek sunmanin kazandirdigi mikemmel sayginigin keyfini ¢ikariyoruz.

F v =~

Teknik yardim Destek ve upgrade Egitim Yedek parcalar ve
secenekleri aksesuar segenekleri

C
S Iy &

Tum global musterilerimize Bireysel ihtiyaglariniza Gereksinimlerinizi karsilamak Yedek parcalar ve aksesuar
teknik yardim temin ediyoruz. gbre hazirlanmig destek icin standart ve istege 6zel segeneklerini cevrimici satin
sunuyoruz. hazirlanmis egitim kurslar alin veya Renishaw parcalari

sunuyoruz. icin 7/24 fiyat teklifi edinin.
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Serifali Mah. Turgut Ozal Bul. No:193
Umraniye istanbul, www.renishaw.com.tr

34775, Turkiye

Renishaw Hakkinda

Renishaw, Urtin gelistirme ve Uretim konusunda yenilige dnem veren, mihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir dlinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, triin kalitesini gelistiren ve disik maliyetli
otomasyon ¢ézumleri saglayan, ¢igir agan Urtinler sunmustur.

Dinya ¢apindaki temsilcilikleri ve distribitér agi vasitasiyla misterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

* Tasarnim, prototip hazirlama ve lretim uygulamalari icin vakumlu dékim ve aditif imalat teknojileri
* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yuksek hassasiyetli pozisyon tespiti icin lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

o CMM'ler (Koordinat Olciim Tezgahlar) ve mastarlama sistemleri igin fikstiirle baglama
* Makine pargalannin karsilastirmali élgiimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

* Ekstrem ortamlarda kullanim i¢in ylksek hizli lazer élgiim ve inceleme sistemleri

¢ Tezgahlarn performans 6lcimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

* Parca sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
* Tahribatsiz malzeme analizi igin Raman spektroskopisi sistemleri

e CMM’lerde dl¢lim igin sensor sistemleri ve yazilimi

e CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari icin prob uclar

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim

RENISHAW BU BELGENIN ICERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK IGIN GEREKLI GABAYI GOSTERMISTIR ANCAK
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