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Actualizar

La funcidn ‘actualizar’ crea los cimientos sobre los que se basa la
potencia y la flexibilidad de Productivity+.

Todas las mediciones se ejecutan con un propdsito en mente:
controlar el proceso de mecanizado mientras se produce.

La creacion de ceros pieza, el reglaje de diametro de herramientas
y las actualizaciones de variables de maquina tienen gran influencia
sobre el resultado de un proceso de mecanizado.

Adaptacion

Los procesos inteligentes simplifican el mecanizado y garantizan
la-conformidad del producto. Productivity+ permite adaptar los
procesos mediante instrucciones légicas ‘If...Then’, control del flujo
y funciones avanzadas, como macros personalizadas.

Tras el post-proceso, los programas Productivity+ se ejecutan
completamente en el control, evitando problemas de
comunicaciones y sin necesidad de intervencién del operario.

Informacion

Los datos informativos de calidad son cruciales para entender
claramente la solidez del proceso. Productivity+ genera un informe
en formato sencillo y uniforme para todos los tipos de CNC, que
puede analizarse en una amplia gama de paquetes de software
estandar.

Los informes de Productivity+ incluyen detalles de las decisiones
sobre procesos y las medidas de la pieza, que proporcionan un
exhaustivo conjunto de datos de gran utilidad para explorar una
gran cantidad de variables.
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* Actualizaciones de

ceros pieza y medida de

herramientas

¢ Medicién multieje

* Medicion de superficies
basicas y construidas

* Generador de condicion:
- (If...Then, Elself, Else)

es e Procesos inteligentes
* Control del flujo légico

LT G PRARIRE RS =
R R e

¢ Informes sobre piezas y * Exportacién para andlisis

actualizaciones
* Incluye tolerancias

externos
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La piramide del proceso productivo (Productive Process Pyramid™) facilita un esquema
de trabajo en el que se identifican y controlan las variaciones del proceso de mecanizado.
Mediante este esquema, respaldado por una tecnologia innovadora, unos métodos de
incorporacion de procesos de eficacia demostrada (documentados en la gama Productive
Process Patterns™) y una exhaustiva red de expertos de asistencia técnica, Renishaw
puede ayudarle a alcanzar sus objetivos de mecanizado con ‘luz verde’ o ‘sin luces’.

Control

Preparacion del proceso

Active Editor Pro de Productivity+™ puede ser de gran utilidad para aplicaciones en todos / Base del proceso
los niveles de la Productive Process Pyramid™.

Base del proceso

Se ejecuta antes de mecanizar los componentes para maximizar el potencial de precision del
mecanizado y la inspeccién } /

v m

Calibrado de la sonda

® Disefio de las aplicaciones de inspeccién en el entorno de trabajo CAM en lugar de en la Maquina-
Herramienta para dar prioridad al ‘disefio de procesos’ frente al ‘disefio de programas’

® Calibrado de las sondas de inspeccion de pieza para mantener la maxima precision

Preparacion del proceso

Se implementa justo antes del mecanizado para garantizar que el proceso se ejecuta sin
problemas

® Incorporacién de decisiones Go/No-Go (pasa/no pasa) basadas en la identificacion de la | [ { E@
pieza, la alineacion o la identificacion de la herramienta

f, 3 5

® Selecciéon automatica del programa de mecanizado correcto ol

® Ejecucion automatica de las tareas habituales de reglaje de herramientas y ceros pieza Identificacion de Reglaje de
piezas herramientas

Control en proceso

Las acciones de realizan durante el mecanizado para adaptarlas al proceso y ajustarlas a
las variaciones propias W)

® |nspeccion de superficies del componente durante el mecanizado y compensacion de los
cambios producidos por la variacién térmica o la distorsién natural de la pieza

% x

Supervisién de  Correccion térmica
detener el programa condicién de la

herramienta

® Utilizacion de los resultados para determinar las acciones posteriores: reanudar la
fabricacion, adaptar el programa, realizar actualizaciones de maquina o herramienta o

Control post-proceso

La informacion sobre un proceso se facilita una vez completado, por tanto, puede influir en la produccion futura

® Notificacion y registro de las dimensiones de las superficies cruciales sobre un | ) =

conjunto de componentes, con informes y actualizaciones de las decisiones “")“r) ‘T) it |
—> | —
tomadas 1

® Andlisis de los resultados para identificar los cambios que pudieran influir en i S S | 1 misw

el rendimiento o la precisién para ajustarlos con precision al programa de Informes del proceso

mecanizado antes de reanudar el mecanizado de otros componentes

Para obtener informacién detallada sobre cémo la implementacion de las ideas de la Productive Process Pyramid puede ayudarle a
transformar la productividad de sus procesos de mecanizado, consulte
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- Realizar actualizaciones en base a los resultados de medicion
Por ejemplo: repetir el mecanizado de piezas tras una actualizacién de
herramienta o avisar al operario sobre componentes fuera de tolerancia

- Utilizar las mediciones realizadas para actualizar la maquina
Diametro/longitud de herramienta, SCT/variable/rotacion

- Seleccion de caracteristicas con un clic
Seleccionar las caracteristicas de componente disponibles o crear
elementos ‘construidos’ utilizando datos de medicidn anteriores
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- Afadir operaciones de reglaje de herramientas st R _ | o ]
Compatible con sistemas con y sin contacto
- Importar programas de Cddigo G existentes § - Validar programas mediante simulaciones Programa NC
Dividir las rutinas de inspeccion y las actualizaciones de maquina o - Post-procesar para generar un archivo de
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salida y todos los subprogramas necesarios
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- Importar modelos sélidos - Cargar el programa y ejecutarlo en la Maquina-Herramienta
- Afadir un sistema de coordenadas por cada operacion de mecanizado - Generar informes de los resultados de la medicion



Seleccion directa en un modelo sélido
0 programacion directa mediante
didlogos para inspeccionar:
Superficies 3D (seleccionando
caracteristicas de varios puntos)

Uso de datos de posicion de
caracteristicas inspeccionadas
previamente para crear caracteristicas
‘virtuales’ adicionales:

Simulacién en pantalla de rutinas de
sonda programadas incorporando
deteccion de colisiones

Lineas 2D
Circulos/arcos

Planos 2D

Esquina 2D

Esquina 3D

Cajera/moyu

Punto construido

Linea construida

Circulo construido

Plano construido

integrados

herramientas

palpador a medida

Nuevo asistente de sesiones, con opciones
de importacion de modelo sélido y codigo G
Ayuda dindmica, cuadros de didlogo de e Comprobacion de presencia de la pieza
instrucciones y asistentes
Rutinas de calibrado de sonda
Ciclos de reglaje de herramientas

Compatibilidad con la mayoria de las
Maquinas-Herramienta multieje
Programas de macro y calculos
personalizados integrados

Ejecucion automatica de operaciones
de SCT, rotacién y actualizaciéon de

Instrucciones l6gicas para el control y la
adaptacién del programa de mecanizado
Generacion de informes de parametros
de piezas, incluida la comprobacion de
tolerancia Aprobado/Rechazado

Base de datos de sondas Renishaw;
herramienta de combinacion de sonda/

maquina

herramienta

herramienta

Informes del proceso

Identificacion de piezas
Seleccion inteligente de programas

Preparacion de trabajos

Reglaje de herramientas
Identificacion de herramientas

Programacion mediante variables
Optimizacion de la trayectoria
Actualizacion de parametros de la

Remecanizado dinamico
Correccion térmica (desviacion de

Supervision de condicion de la

Ajuste de datos durante el proceso

Informe de caracteristicas cruciales

El software de metrologia de Renishaw proporciona un exhaustivo paquete de soluciones para todos los niveles de la
Productive Process Pyramid™, que incluye desde aplicaciones de reglaje de maquina a mediciones post-proceso trazables.

sossnk

Productivity+™ Active Editor Pro
(www.renishaw.es/aepro)

Integra perfectamente las rutinas de inspeccion
de piezas de trabajo y el cédigo de mecanizado
de componentes, incluida la toma de decisiones
basada en instrucciones inteligentes y las
actualizaciones automaticas de maquina.

AxiSet™ Check-Up (www.renishaw.es/axiset)

AxiSet™ Check-Up brinda a los operarios de
las maquinas un sistema rapido y preciso para
la comprobacién del estado de funcionamiento
de los ejes rotatorios y puntos de pivotaje. Las
comprobaciones de rendimiento de alineacion
y posicionamiento se realizan rapidamente
para comparar y supervisar periddicamente las
maéquinas complejas.

Ballbar 20 (www.renishaw.es/QC20)

Utilice el sistema QC20-W para realizar una
comprobacién rapida del rendimiento de la
posicién de una Maquina-Herramienta CNC segun
los estandares internacionales. El software evalia
los resultados de la prueba segun su impacto en el
posicionamiento de la maquina.

QuickViewXL™ (www.renishaw.es/QuickViewXL)

QuickViewXL™ es la herramienta perfecta de
1+D, ya que permite una investigacion facil y
rapida, ademas de la revision y caracterizacion
de sistemas de movimiento, asi como la
resonancia y la friccion.

OMV de Renishaw (www.renishaw.es/OMV)
Renishaw OMV permite verificar piezas
complejas con respecto al modelo CAD, sin
necesidad de sacar la pieza de la maquina.
Permite saber que la pieza esta acorde con el
modelo CAD desde el que se ha hecho.

MODUS™ (www.renishaw.es/modus)

El software MODUS proporciona una potente
plataforma de desarrollo y ejecucién de
programas de inspecciéon en MMC, con
generacion completa de informes, para su
revolucionaria tecnologia de medicion de 5 ejes.

MODUS™ Organiser (www.renishaw.es/Equator)

MODUS™ Organiser es un paquete de creacion
de informes de datos, seleccionados mediante
imagenes, que permite a los operarios seleccionar
y ejecutar programas predefinidos para el calibre
Equator™, y proporciona una indicacioén de
Aprobado o Rechazado sencilla al completar el
programa.

APEX|Blade™ (www.renishaw.com/apexblade)

APEX|Blade reduce considerablemente el

tiempo de programacion de las trayectorias de
exploraciones helicoidales de 5 ejes continuos
para la medicién mediante REVO®, y crea una
nube de puntos para segmentacion de produccién
o ingenieria inversa.

Establecimiento de la capacidad de la

Comprobacion de distancia de seguridad

maquina y dilatacién de pieza de trabajo)

La linea de tiempo en la fabricacion

Base del proceso

Control post-proceso
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* Brother: 32B * Inglés
¢ Fanuc: 10-15i; 16-21i; 30-32i; OM; 6M; 15M; 16-21M e Checo
* IGES * Haas * Francés
* Parasolid ¢ Heidenhain: i530; 426/430 e Aleman
* STEP « Hitachi Seicos: £10M; £16M; £18M MIll; LAMBDA * ltaliano
¢ Hurco: Winmax e Japonés
e ACIS ¢ Makino: Prof5 ¢ Coreano
¢ AutoDesk Inventor e Mazak: M32; M Plus; Matrix; Fusion 640M  Chino Simplificado
e CATIA * Mitsubishi Meldas: M3; M310; M320; M335;  Espafiol
¢ Pro/ENGINEER Gama M60/M500/M600/M700 ¢ Chino tradicional
¢ SolidWorks ¢ Mori Seiki: MSC-500; MSC-800
¢ Unigraphics/NX ¢ Okuma: OSP200

¢ Siemens: 810D/840D
¢ Yasnac: 180; X3

Active Editor Pro de Productivity+ es compatible con Microsoft Windows XP, Windows Vista y Windows 7, y esta disponible en
las versiones de 32 y 64 bits.

Es posible realizar instalaciones completas de mas de una versién de producto y el uso continuado de archivos de programa
de versiones anteriores.

Productivity+ Active Editor Pro incluye un contrato de mantenimiento de doce meses a contar desde la fecha del pedido.
Durante ese periodo los clientes recibiran gratuitamente actualizaciones del software y tendran acceso en exclusiva al traning
on-line y a material de soporte. Para mantener estas ventajas después de los 12 meses iniciales, los clientes deberan solicitar
a Renishaw un contrato de mantenimiento del software.

La compatibilidad con el control se realiza mediante una serie de post-procesadores de Renishaw, la herramienta que
convierte las instrucciones del programa Active Editor Pro de Productivity+™ en un lenguaje de cédigo G que el control de la
maquina pueda interpretar y ejecutar. Como muchos otros paquetes de CAM, el post-procesador puede utilizarse en varias
maquinas con el mismo tipo de control.

Cada nueva licencia de Active Editor Pro de Productivity+ incluye un unico post-procesador, con opciones para la adquisicion
de otros adicionales.

Renishaw mantiene un desarrollo continuo para ampliar la gama de controles compatibles y formatos de modelo sdlido, por lo
que puede aprovechar las ventajas que ofrece Active Editor Pro de Productivity+, incluso si su plataforma no aparece en la lista.

Para consultar los Ultimos avances sobre compatibilidad, o para obtener mas informacién sobre el programa de mantenimiento
de software, pédngase en contacto con su oficina local de Renishaw o por correo electrénico en la direccién

También puede obtener informacién adicional del producto en la direccién

Parte de este software es propiedad de Unigraphics Solutions Inc.
Parte de este software es propiedad de Tech Soft 3D, Inc.
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Acerca de Renishaw

Renishaw es el lider mundial establecido en tecnologias de ingenieria, con un largo historial en investigacion, desarrollo y
fabricacion de productos. Desde su creacion en 1973, la empresa ha venido suministrando sus productos para aumentar la
productividad y mejorar la calidad de fabricacién, con unas soluciones de automatizacion rentables.

Una red mundial de filiales y distribuidores garantiza un servicio excepcional y asistencia técnica a nuestros clientes.

Los productos incluyen:

e Tecnologias de fabricacién aditiva, moldeado por vacio e inyeccién para aplicaciones de disefio, prototipado y produccion
* Tecnologias de materiales avanzados con una variedad de aplicaciones en diversos sectores

* Escanery fresadora para CAD/CAM dental y suministro de estructuras dentales

* Sistemas de encéder de alta precision lineal, angular y rotatorios para captacién de posicion

«  Utiles de fijacion para MMC (maquinas de medicién de coordenadas) y calibres flexibles

* Calibres flexibles para la medicién por comparacion de las piezas mecanizadas

* Medicion laser de alta velocidad y sistemas de inspeccidn para uso en ambientes extremos

* Sistemas laser y ballbar para el control del rendimiento y calibrado de maquinas

* Sistemas médicos para aplicaciones neuroquirtrgicas

e Sistemas de inspeccion y software de puesta a punto de piezas, reglaje de herramientas e inspeccion en Maquinas-Herramienta CNC
* Sistemas de espectroscopia Raman para el andlisis no destructivo de la composicién quimica de materiales

* Sistemas de sondas y software para medicién en MMC

e Palpadores para MMC y Maquinas-Herramienta

Para consultar los contactos internacionales, visite nuestra pagina principal www.renishaw.es/contacto

=

i

-

fakaansl
T

RENISHAW HA TOMADO TODAS LAS MEDIDAS NECESARIAS PARA GARANTIZAR QUE EL CONTENIDO DE ESTE DOCUMENTO SEA

CORRECTOY PRECISO EN LA FECHA DE LA PUBLICACION, NO OBSTANTE, NO OFRECE NINGUNA GARANTIA NI DECLARACION EN

RELACION CON EL CONTENIDO. RENISHAW RECHAZA LAS RESPONSABILIDADES LEGALES, COMO QUIERA QUE SURJAN, POR LAS

POSIBLES IMPRECISIONES DE ESTE DOCUMENTO.

© 2012-2013 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.

Renishaw se reserva el derecho de realizar modificaciones en las especificaciones sin previo aviso

RENISHAW y el simbolo de la sonda utilizados en el logotipo de RENISHAW son marcas registradas de Renishaw plc en el Reino Unido y en otros paises.

apply innovation y los nombres y designaciones de otros productos y tecnologias de Renishaw son marcas registradas de Renishaw plc o de sus filiales.

Todas las marcas y nombres de producto usados en este documento son nombres i marcas co i , 0 marcas cc i

registradas de sus respectivos duefios. Edicion 0313 Referencia H-5226-8308-02-B




