
PH20 MT系统

PH20 MT简介

PH20 MT系统具有无级定位功能和五轴系统特有

的“特征到特征”移动功能，以入门级的市场价格实

现传统的触发式测量。该系统成为数控坐标测量机实

现全自动检测功能的理想解决方案。

该系统在手动MH20i和RTP20测座与高性能

PH10 PLUS三轴和PH20全五轴测座之间架起一座完

美的桥梁。由于内置了TP20测头，使得PH20 MT系统

具有自动模块交换功能。该系统由UCC MT5专用控制

器进行控制，此控制器可同时完成测座和坐标测量机

的动态运动控制。

相较于手动测座系统，PH20 MT系统可以显

著提高测量效率。该系统的测针标定程序与MH20i  

RTP20和PH10相似，所有触测点均通过坐标测量机的

运动进行采集。
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创新技术

五轴系统特有的“特征到特征”移动功能 — 实现测座和坐

标测量机的同步运动，从而快捷高效地在各个工件特征之

间定位

集成TP20测头 — 与行业标准的TP20触发式模块系列兼

容，允许自动交换模块

温度补偿功能 — 完全支持因温度变化对坐标测量机和工件

产生热效应所引入的不确定度进行补偿

主要特性

全自动测座技术 — 精确且无人工介入的工件测量、

标定和模块交换功能

无级定位技术 — 可在其工作空间内定向到A轴和B轴

的任意角度，角度定位分辨率优于0.1°，实现完美的

特征对准功能

坐标测量机碰触测量方式 — 通过坐标测量机在三个

轴上的运动完成高重复精度数据采集
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系统组件
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系统规格

测座类型 全自动伺服控制定位测座

测座安装方式 轴套式或直柄式安装

测座运动速度 3转/秒（使用EM2模块和50 mm测针时为2,752 mm/s）

测座旋转范围
A轴位置：-115°至+115°

B轴位置：±180°

旋转定位分辨率 无级定位（小于0.1°）

角度编码器分辨率 0.4 µrad (0.04 µm/100 mm)

标定方式 实际位置标定（必须标定每个需要使用的测量角度）

系统特性 描述

坐标测量机碰触测量方式 通过坐标测量机的运动实现触测

特征到特征     的移动功能 在坐标测量机的行程范围内实现全五轴运动

无级定位 可在任意A轴和B轴方向上采集数据

兼容TP20 兼容TP20模块系列（加强测力模块除外）

系统规格

PH20测座 UCC MT5和SPA3 MCUlite-2操纵杆

TCR20模块交换架 TP20模块和测针 测量软件


