Installations- und Benutzerhandbuch RENISHAW &
H-2000-5018-09-A apply innovation™

TS27R Messtaster zur Werkzeugmessung




© 1995 - 2014 Renishaw plc.
Alle Rechte vorbehalten.

Dieses Dokument darf ohne vorherige schriftliche
Genehmigung von Renishaw weder ganz noch
teilweise kopiert oder vervielfaltigt werden, oder auf
irgendeine Weise auf andere Medien oder in eine
andere Sprache Ubertragen werden.

Die Veréffentlichung von Material dieses Dokuments
bedeutet nicht die freie Nutzung der Patentrechte der
Renishaw plc.

Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND
AKTUALITAT DIESES DOKUMENTS BEMUHT,
UBERNIMMT JEDOCH KEINERLEI ZUSICHERUNG
BEZUGLICH DES INHALTS. EINE HAFTUNG ODER
GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT, RICHTIGKEIT
UND VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR VERFUGUNG
GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGLICH
AUSGESCHLOSSEN.

Renishaw-Artikelnummer: H-2000-5018-09-A

Verdffentlicht: 01.14

Marken

RENISHAW und das Messtaster-Symbol, wie

sie im RENISHAW-Logo verwendet werden, sind
eingetragene Marken von Renishaw plc im Vereinigten
Koénigreich und anderen Landern. apply innovation
sowie Namen und Produktbezeichnungen von anderen
Renishaw Produkten sind Schutzmarken von Renishaw
plc und deren Niederlassungen.

Alle anderen Handelsnamen und Produktnamen,
die in diesem Dokument verwendet werden, sind
Handelsnamen, Schutzmarken, oder registrierte
Schutzmarken, bzw. eingetragene Marken ihrer
jeweiligen Eigentimer.

Patentanmerkung

Merkmale des Messtasters TS27R und ahnlicher
Messtaster von Renishaw sind durch ein oder mehrere
der folgenden Patente oder Patentanwendungen
geschutzt

EP 0695926 US 5669151
EP 0967455 US 6,275,053 B1
JP 4398011






3-2 Inhaltsverzeichnis
Vorbemerkungen ..........cccoeeenieeiiieee i 3-8 Installation .........cccooeiiiiiiiiee e 3-11
Garanti€ ......coeeeieieee e 3-3 Montage des Messtasters auf dem
Anderungen der Ausriistung ..................... 3-3 Maschinentisch ..........cccooviiiiiiiiieees 3-11
CNC-Maschinen.........ccccceeveenieinecniiceniennn 3-3 SpannStifte ........oeceeiiiiieee 3-11
Pflege des Mess-Systems...........cccceeeeeene 3-3 Elektrischer Anschluss...........ccccoviieeennee 3-11
WEEE-Richtlinie.........cccocoiiiiii 3-4 Interfaceversionen...........ccccceeiiiineenn. 3-12
Sicherheitshinweis ..........cccccocveeiniicenne. 3-4
ieherneitshinwes Verdrahtungsschema TS27R mit
Messtastersystem TS27R........ccccovviriieinnennnn. 3-5  HSlInterface........ccccoveiiiniiiiciceee 3-13
Einfih
iniihrung Verdrahtungsschema TS27R mit
Betriebshinweise .........cccccceiiiiiiiiiii, 3-7 MIl8-4Interface ........ccccoeeiiiiiiiiiiiiieee 3-14
Erreich Einstelltoleranzen .................. -7
rreichbare Einstellto eranzen. L 8 Montage Tastereinsatz und Sicherungsband 3-16
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit fir
drehende Werkzeuge...........cccceeveerinennene 3-7  Sollbruchstlick .........coccvveiiiiniiiiiiiceeeee 3-17
Erstes Antasten — Spindeldrehzahl........... 37 Tastereinsatz ausri chten.............ccccocoevee. 3-18
Erstes Antasten —
Vorschubgeschwindigkeit.................cce... 3-7 Tastplatte ausrichten.............ccccoeeviieeinnn. 3-19
Zweites Antasten — Service und Wartung .........cceeeererncnececnnnnns 3-20
Vorschubgeschwindigkeit.......................... 3-7 ]
MeSS-SOfWAIE oo 3.7 SEIVICE ..ottt 3-20
Wartung........ccoooieiiiiiiiiiieceee 3-20
Spezifikation .........coeveeiiiiiie e 3-8
Wartung der Dichtung..........cccocveiiiiiieenncnne. 3-21
ADMESSUNGEN......ccoiiiiiiiiiiecc e 3-10

TeileliSte..ooceiiiiieee e 3-22



Vorbemerkungen 3-3

Garantie

Produkte, die wéhrend der Garantiezeit Méngel

aufweisen, sind an den Verkaufer zurlickzugeben.

Fir den Erwerb von Renishaw-Produkten von
einer Gesellschaft der RENISHAW-Gruppe und
sofern nicht ausdricklich schriftlich zwischen
Renishaw und dem Kunden vereinbart, gelten
die Garantie- bzw. Gewéhrleistungsbedingungen
der RENISHAW-Gruppe fir den Verkauf von
Produkten. Die Details der Garantie- bzw.
Gewdébhrleistungsbedingungen sind dort
nachzulesen und zusammenfassend sind
folgende Ausnahmen von der Garantie- bzw.
Gewaéhrleistungsverpflichtung festzuhalten:

*  Fehlende Wartung, missbrauchlicher oder
unangemessener Gebrauch sowie

*  Modifikation oder sonstige Verdnderungen

ohne schriftliche Freigabe seitens Renishaw.

Falls Sie die Produkte von einem anderen
Lieferanten erworben haben, kénnen andere
Gewahrleistungs- und Garantiebedingungen
gelten. Bitte kontaktieren Sie hierzu Ihren
Lieferanten.

Anderungen der Ausriistung
Renishaw behélt sich vor, die Spezifikation der
Ausristung ohne Ankindigung zu dndern.

CNC-Maschinen

CNC-Maschinen missen geman den
Herstelleranweisungen stets von geschultem
Personal bedient werden.

Pflege des Mess-Systems

Die Messgeratekomponenten miissen sauber
gehalten werden.
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Vorbemerkungen

WEEE-Richtlinie

Der Gebrauch dieses Symbols auf Produkten von
Renishaw und/oder den beigefugten Unterlagen gibt an,
dass das Produkt nicht mit allgemeinem Haushaltsmdill
entsorgt werden darf. Es liegt in der Verantwortung des
Endverbrauchers, dieses Produkt zur Entsorgung an
speziell daflir vorgesehene Sammelstellen fir Elektro-
und Elektronik-Altgerate (WEEE) zu (ibergeben, um eine
Wiederverwendung oder Verwertung zu ermdglichen.
Die richtige Entsorgung dieses Produktes trégt zur
Schonung wertvoller Ressourcen bei und verhindert
mogliche negative Auswirkungen auf die Umwelt.
Weitere Informationen erhalten Sie von lhrem &rtlichen
Entsorgungsunternehmen oder von Ihrer Renishaw
Vertretung.

Sicherheitshinweis

Informationen fiir den Benutzer

Bei Arbeiten an Werkzeugmaschinen oder
Koordinatenmessgeraten wird Augenschutz empfohlen.

Beachten Sie die Bedienungsanleitungen des
Maschinenherstellers.

Das Messtastersystem TS27R darf nur von
geschultem Personal unter Einhaltung bekannter
SicherheitsmaBnahmen installiert werden. Vor
Arbeitsbeginn muss sich die Werkzeugmaschine in
einer gesicherten Ausgangsstellung befinden und
die Versorgungsspannung der Maschine und fiir das

Interface muss ausgeschaltet sein.

Informationen fiir den Maschinenlieferanten

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender
Uber alle Gefahren, die sich aus dem Betrieb der
Ausristung, einschlieBlich der, die in der Renishaw
Produktdokumentation erwahnt sind, zu unterrichten und
sicherzustellen, dass ausreichende Schutzvorrichtungen
und Sicherheitsverriegelungen realisiert sind.

Unter gewissen Umsténden kdénnte der Messtaster
falschlicherweise eine Ruhestellung (nicht ausgelenkt)
signalisieren. Verlassen Sie sich nicht allein auf das
Signal des Messtasters, um Maschinenbewegungen zu
stoppen.
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Interface (Wahlweise MI 8-4 oder HSI)

CNC-
Maschinen-
steuerung

| I

interface HSI

Durchmesser messen

Messtaster TS27R Werkzeug beim Messen
rickwérts drehen lassen

U

1':""'/ p

Maschinentisch
T-Nuten

—_

SR O

Tastereinsatz

Halter fir Tastscheibe oder Tastplatte
Sicherungsband

Sollbruchstiick

Frontring

Befestigungsschrauben

7. Justierschrauben fir Tastereinsatz-
Ausrichtung

8. Sockel
9. Justierschrauben fur Tastplatte-Ausrichtung
10. Klemmschrauben fir Tastplatte-Ausrichtung

11. Schutzschlauch-Verschraubung



3-6 Messtastersystem TS27R (Fortsetzung)

Einflihrung

Der Messtaster TS27R wird an CNC-
Bearbeitungszentren zur Werkzeugeinstellung
eingesetzt.

Fur die LAngenmessung und Bruchkontrolle

wird das Werkzeug in der Spindelachse
(Z-Achse) gegen den Tastereinsatz gefahren. Bei
Fraswerkzeugen kénnen die Achsen X undY zur
Werkzeugradiuskorrektur abgeglichen werden.

Mittels Justageschrauben kann der Messtaster
auf die Maschinenachsen ausgerichtet werden.

Die Signale zwischen Messtaster und CNC-
Steuerung werden von einer Interfaceeinheit
verarbeitet.



Betriebshinweise
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Erreichbare Einstelltoleranzen

Die durch die Werkzeugvoreinstellung
erreichbaren Toleranzen sind davon abhéngig,
wie genau der Tastereinsatz zur jeweiligen
Maschinenachse ausgerichtet wurde. Eine
achsparallele Ausrichtung <5 pym der
Tastflachen zur jeweiligen Maschinenachse
ist in der Praxis mdglich und fiir die meisten
Werkzeugeinstellungen ausreichend.

Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit fir
drehende Werkzeuge

Fraser miissen gegen die Schnittrichtung drehend
angetastet werden.

Erstes Antasten — Spindeldrehzahl

Die Drehzahl beim ersten Antasten des
Werkzeuges gegen den Messtaster geht von einer
Schnittgeschwindigkeit von 60 m/min aus.

Die Spindeldrehzahl sollte fir Fraser mit 24 mm
bis 127 mm Durchmesser zwischen 800 U/min
und 150 U/min liegen.

Die Schnittgeschwindigkeit kann nicht beibehalten
werden, wenn Fraser mit kleinerem Durchmesser
als 24 mm oder gréBerem Durchmesser als

127 mm zum Einsatz kommen.

Erstes Antasten —
Vorschubgeschwindigkeit

Der Vorschub f geht von folgenden Annahmen
aus:

f =0,16 x U/min f mm/min Durchmessermessung
f =0,12 x U/min f mm/min L&ngenmessung

Zweites Antasten —
Vorschubgeschwindigkeit

Drehzahl 800 U/min, Vorschub 4 mm/min.

Mess-Software

Renishaw bietet Softwarerroutinen zur
Werkzeugmessung flr unterschiedliche
Maschinensteuerungen an. Im Datenblatt
H-2000-2288 werden die Eigenschaften
beschrieben, die verschiedenen Softwarepakete
sind im Datenblatt H-2000-2288 aufgelistet.
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Spezifikation

Hauptanwendung

Werkzeugmessung und Werkzeugbrucherkennung auf allen
vertikalen- und horizontalen Bearbeitungszentren.

Signaliibertragung

Kabeltbertragung

Empféanger/Interface

MI 8-4 oder HSI

Empfohlene Tastereinsatze

Tastscheibe (Hartmetall, HRC 75) oder
Tastplatte (Keramik HRC 75)

Masse mit Tastscheibe

1055 g

Kabel (zur Spezifikationen | @4,35 mm, 4-adriges, geschirmtes Kabel, je 7x0,2mm
Schnittstelle) Lange 10m

Elektrische Kabel mit offenem Kabelende

Verbindung
Antastrichtung +X, +Y, +Z

Wiederholgenauigkeit

1,00 pm 20 (siehe Hinweis 1)

Auslosekraft
(siehe Hinweise 2 und 3)

1,30 N bis 2,40 N (130 gf bis 240 gf) abhangig von der
Antastrichtung

IP-Schutzklasse

IPX8 (EN/IEC 60529)

Befestigung M12 T-Nutenstein (nicht im Lieferumfang)
Optional Spannstifte zur exakten Positionierung
Lagertemperatur -10 °C bis +70 °C

Betriebstemperatur

+5 °C bis +60 °C
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Hinweis 1 Spezifiziert mit 480mm/min Vorschub und einem 35mm langen Tastereinsatz. Je nach Anwendungsanforderungen ist eine
deutlich hdhere Geschwindigkeit moglich.

Hinweis 2  Die Auslésekraft, die in manchen Anwendungen kritisch ist, ist die Kraft, die durch den Tastereinsatz auf das Werkstiick
wirkt, wéhrend das Tastsignal ausgeldst wird. Die maximal auf das Werkstiick wirkende Kraft tritt nach dem Auslésepunkt
auf, d.h. im Uberlauf. Die Kraft hangt von zugehérigen Variablen, einschlieBlich der Messgeschwindigkeit und
Maschinenverzégerung ab. Auslésekraft spezifiziert mit einem 50mm langen Taststift.

Hinweis 3  Das sind die Werkseinstellungen;manuelle verdnderungen sind nicht méglich.

HINWEIS: Eine groBe Auswahl an Renishaw Tastereinsatzen finden Sie in der Renishaw
Broschlre ,Tastereinsatze und Zubehor” (Artikelnummer H-1000-3202).
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Abmessungen (mm) b IZf z b )I(Nf
i erlaufweg = erlaufweg
47 56 a I e 5,5 mm W Minimum 10°
27 8 (bezogen auf """, in jeder Achse
= - | Tastermitte) \ X/Y|X/Y/ _ Tastereinsatz
Messtaster — h‘
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Verschraubung 2
fir Anaconda | - o =
Schutzschlauch . d H » 8 H & H
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=g t= Maschinentisch
= Teilkreis @54
T-Nutstein 62,5
(nicht im Lieferumfang enthalten) )
Max. SchraubengréBe M12 Zwei Bohrungen
2 fir Spannstifte
26,13 mm
25,95 mm
@ min. 13 tief
[] Vier Bohrungen fir
S tift f] —._ 4 Spannstifte auf Teilkreis @54
e (davon werden zwei genutzt)




Installation

Montage des Messtasters auf dem
Maschinentisch

1. Wahlen Sie eine geeignete Position fir den
Messtaster auf dem Maschinentisch aus.

2. Beide Schrauben H und L mit einem
Innensechskantschlissel SW 4 mm
entfernen, um den Sockel mit dem
Messtaster von der FuBplatte zu I6sen.

3.  T-Nutstein (nicht im Lieferumfang) einlegen.

4. T-Nutstein festzeihen, um die FuBplatte auf
dem Maschinentisch zu befestigen.

5. Den Sockel mit dem Messtaster an der
FuBplatte anschrauben. Beide Schrauben H
fest anziehen. Beide Justierschrauben L nur
lose einschrauben (Justierung muss noch
erfolgen, siehe Seite 3-18).

6. Tastereinsatz montieren (siehe Seiten 3-16
und 3-17).

Spannstifte (siehe Seite 3-10)

Die T-Nuten-Befestigung als Standardbefestigung
genlgt den normalen Anforderungen. Wenn

der Messtaster TS27R 6fter geldst und entfernt
werden soll, ist es gunstiger, die beiden

zusatzlichen Spannstifte (im Lieferumfang
enthalten) zu nutzen. Dazu sind zwei Locher
entsprechend der Skizze in den Maschinentisch
zu bohren. Die Bohrungen im Tisch mussen exakt
mit den Bohrungen in der Montagegrundplatte
Ubereinstimmen, so dass nach Einsetzen der
Spannstifte die Basis wieder montiert werden
kann.

Elektrischer Anschluss

Geschirmtes Kabel, 10 m lang, @4,4 mm.
Das Tastsignal ist am roten und blauen Draht
angeschlossen (gelb und griin werden nicht
verwendet).

Verschraubung fiir
Schutzschlauch

Kabel emn

Schutz-
schlauch 7 m
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Installation (Fortsetzung)

Verlangerung (15 m max.)

Die max. zulassige Kabellange zwischen
Messtaster und Interface darf 25 m betragen.
Die Abschirmung muss angeschlossen werden!

Kabelschutz

Fur alle Installationen sollten grundséatzlich
Schutzschldauche verwendet werden, zum Beispiel
vom Typ Anaconda Sealite®. Die Verschraubung
fir den Schutzschlauch nimmt Schutzschlauche
bis max. @11 mm auf.

HINWEIS: Der Kabelschirm ist mit einem

100 nF Kondensator im TS27R verbunden, um
Spannungsspitzen abzuleiten. Der Schirm ist mit
dem Interface zu verbinden. Das Ml 8-4 Interface
wird in der Bedienungsanleitung H-2000-5008
ausfuhrlich beschrieben. Das HSI Interface

wird ausfiihrlich in der Bedienungsanleitung
H-5500-8554 beschrieben.

Interfaceversionen

Das MI 8-4 Interface wird mit dem Standard
G31 SKIP Steuerungseingang eingesetzt. Der
Ausgang des Messtasterstatus kann zwischen
4,75 Vdc und 30 Vdc arbeiten (Gleichstrom).

Alle Eingénge sind voll konfigurierbar far ACTIVE
HIGH und ACTIVE LOW-Betrieb.

Daruber hinaus bietet das Interface eine
~Sperrfunktion” sowie eine Einrichtung flr eine
einfache Auswahl zwischen Werkzeugeinstell- und
Spindelmesstaster.

Das HSI Interface wird mit dem Standard G31
SKIP Steuerungseingang eingesetzt. Das
Messtastersignal wird Uber einen potentialfreien
Ausgang (SSR) an die Steuerung weitergeleitet.
Es ist Uber einen Schalter (SW1) negierbar.

50 mA
+50V

Max. Ausgangsstrom
Max. Spannung

Eine Sperrfunktion sowie die Moglichkeit zum
Betrieb einer externen Messtaster-Status-LED
sind ebenfalls moglich.
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Werkzeugmaschine HSI
Anschluss fiir den Standard- HINWEIS: Wenn
TS27R Messtaster (3-W )
R esstaster (3-Wege) TS27R mit der
TS27R . . ™ eingang + Schnittstelle HSI
taster e — 2 Messtastereingang - verbunden wird, bitte
100 nF | _ i .
Kondensator == 8 Schirm in STANDARD PROBE
T Anschluss zur Steuerung .
Masseverbindung erfolgt (12-Wege) einstecken.
Uber die Befestigungss-
chraube des TS27R e 1 0V
Sperrfunktion

® 2 Sperre aufheben

Maschinen-Masse 7_J77_ des Messtasters.
e 3 Sperren

CNC STEUERUNG
X . —* 4 Externe LEDOV
SchlieBen Sie nur PIN 6
oder PIN 8 an, niemals | & 5 Externe LED 10V
beide Adern
N a 6 N/O Status * SchlieBer** Offner|
(SchlieBer)” (N/O) | (N/C)
Schaltsignalein- ; Statusau- | ["Messtaster | Gesch- | Offen
gang v [ * 7 Gemeinsam sgabe ausgelenkt | lossen
/ 8 N/IC SSR Messtasterin | Offen | Geschl-
o v |77 ° (Offnen Ruhestellung ossen
Schutzerdung fur Steuerung
(auch als PE, Sternpunkt oder ® 9 12V-30V Aus
Masse bezeichnet) (Sicherung 100mA)
1 e 10 Schirm
Schirm e ,l‘ A pannungs-
ovDC . ] 11 Versorgung 0 V ersorgung
:f '* : 12 Versorgung
12-30VDC| oo b 12-30 V

77177 Erdungsanschluss der Steuerung



Verdrahtungsschema TS27R mit Ml 8-4 Interface

CNC Steuerung MI 8-4 Interface
+V d.c. Versorgung Tastsigna 10 +V (Versorgung fir Tastsigna
V d.c. Ve Tastsignal @ A10 +V (Vi gung fur Tastsignal
Messtastereingang (G31) @ { } { } €@ A11 Ausgang Tastsignal
-V d.c. Versorgung Tastsignal @ @ A12 -V (Versorgung fir Tastsignal)
Schim_ g J @ B4 SELX- Eingang
Gelb/Grin ' B5 X- Ausgang
Optional @ B6 SELX+ Eingang
® B7 X+ Ausgang
O { } { } @ B8 SELZ- Eingang
® BoZ- Ausgang \
“v Vv @ B10 SELZ+ Eingang
Geb/on | @ B11Z+ Ausgang
ebrarn @ A7 Spindelmesstaster
@ A8 Sperreingang
Spannungs- - s
versorgung {+VdC "—‘_ @ A9 0V fur Ein-/Ausgénge
fur Interface 0Vde r l @ B1+Vde } Spannungsversorgung
Gelb/Grin @ B20Vdc far Ml 8-4 (15-30 V d.c.)
@ B3 Schirm
Gelb/Griin
teuerung-
Schutzleiter** **  Kann als ,,PE“ ,Sternpunkt” oder ,Masse”

bezeichnet sein.

Steuerungs-Masse
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Werkzeugmaschine

Schirm A1l ‘_:| TS27R
sz:gtaaitgr— Messtaster+ A2 @ Blau 'T327R
I I Rot I I Messtaster
Messtaster- A3 @ L )
‘< vV
T Mehr nformaton finden m—cOTF
Sie im MI 8-4 Handbuch ;
H-2000-5008 - asseverbindung
‘ Obtional Spindel- jerfolgt tiber die
ptiona messtaster- Befestigungsschraubd
[ KA N\ | Interface | TSO7R
. . Eingang+ A4 @
Eingang fur \
Spindel- I I l I |
messtaster Eingang- A5 @

Schirm A6 .__\.L

Spindelmesstaster

||

Maschinen-Masse

* Der 100 nF Kondensator verhindert
StromfluB3 Uber den Schirm zwischen
Steuerungs- und Maschinen-Masse.



Montage Tastereinsatz und Sicherungsband

2,6 Nm
Tastereinsatz I

i
|
Halter 'a Sollbruchstiick
g& ° P
A

2mm
Sechskantschliissel
1,1 Nm

Gabelschliissel SW 5 mm

Sicherungsband

Anzugsmoment

Um das Sollbruchsttick nicht zu beschédigen,
muss beim Anziehen/Lésen der Schrauben mit
dem Montagegriff gegengehalten werden (siehe
Seite 3-17).

Montage Tastereinsatz

Der Tastereinsatz wird im Halter mit einem
Gewindestift (A) befestigt.

Sicherungsband

Falls der Tastereinsatz bis zur Kollision ausgelenkt
wird, bricht das Sollbruchsttick und schitzt so den
Messtaster vor Beschadigung.

Das Sicherungsband verbindet den Messtaster mit
dem Tastereinsatz, dies verhindert den Verlust des
Tastereinsatzes, falls das Sollbruchsttick bricht.

Ein neues Sicherungsband muss passend zur
Schraube C gebogen werden (siehe Seite 3-17).




Sollbruchstiick

ACHTUNG: Unbedingt den Montagegriff beim Anziehen der
Schrauben zum Gegenhalten benutzen. Ansonsten kann das

Sollbruchstiick brechen.

Montagegriff

e

2 mm
Sechskantschlissel
1,1 Nm

= Sechskantschlissel

3 mm

2,6 Nm

Tastereinsatz und Halter

Den Tastereinsatz mit dem Halter auf das
Sollbruchstiick setzen und leicht mit der Schraube
B anziehen.

Das Sicherungsband mit Schraube C am Halter
befestigen. Danach alle Schrauben anziehen.

Austausch des Sollbruchstiicks

Die beschadigten Teile entfernen und wie oben
beschrieben das neue Sollbruchstiick montieren.

HINWEIS: Frihere Versionen des TS27R
besitzen ein anderes Sollbruchstiick und
Gewindestifte mit Ringschneide. Nur Teile
benutzen, die mit diesem Messtaster oder mit dem
Sollbruch-Kit (Best. Nr. A-5003-5171) geliefert
werden.



Tastereinsatz ausrichten

Tastplatte

H, L1 und L2
4 mm AF
5Nm

Tastscheibe

Schraube mit ;
Unterlagscheibe i

ACHTUNG: Sollbruchstiick nicht beschadigen
L3 und L4
2,5 mm AF
0,8 Nm EL4

Tastereinsatze

Tastscheibe
Tastplatte

@12,7 mm
19,05 mm x 19,05 mm

Tastereinsatz ausrichten

Die Oberflache der Tastereinsétze muss
achsparallel ausgerichtet werden.

Ausrichten/Verstellen in der X-Achse erfolgt mit
den Schrauben L1 und L2, welche sich unterhalb

des Kabelausgangs befinden. Der Messtaster
wird hierdurch gehoben/gesenkt. Sobald die
Einstellung stimmt, beide Schrauben L1 und L2
anziehen.

Ausrichten/Verstellen in der Y-Achse wird durch
verstellen der Gewindestifte L3 und L4 erreicht.
Dies bewirkt eine Drehbewegung des Messtasters.
Sobald die Einstellung stimmt, beide Schrauben
L3 und L4 anziehen.




Tastplatte ausrichten
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L3 L4 A
2 mm AF
L3 und L4 1,1 Nm

Einstellung der zur groben
oberen Flache achsparallelen

2,5 mm AF Einstellung
0,8 Nm der seitlichen
Antastflachen

R1
2,5 mm AF
0,8 Nm

R2 und R3

Radiale Einstellung
der Tastplatte

Unbedingt den Montagegriff beim
Anziehen der Schrauben zum
Gegenhalten benutzen. Ansonsten
kann das Sollbruchstiick brechen.

Zusitliche Einstellung fiir Tastplatte

Die Oberflache wird fiir beide
Tastereinsatztypen gleich eingestellt
(siehe Seite 3-18). Die Tastplatte wird
zusatzlich zur X/Y-Achse der Maschine
ausgerichtet.

Grobe radiale Einstellung

Schraube A I6sen, Tastplatte im Halter
ausrichten und Schraube A wieder
anziehen (Montagegriff verwenden).

Radiale Feineinstellung

Vier Klemmschraube R1 16sen

und mit den Schrauben R2/R3 die
Feineinstellung vornehmen, bis die
seitlichen Flachen achsparallel sind.
AnschlieBend mit den Schrauben R1
klemmen.

Achten Sie darauf, dass alle
Schrauben nach erfolgter Einstellung
nachgezogen werden.
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Service und Wartung

Service

Der Anwender kann die Wartungsarbeiten, wie
sie in diesem Handbuch beschrieben sind, selbst
durchflhren.

Eine Demontage und Reparatur ist sehr
aufwendig und muss von einem autorisierten
Renishaw-Service-Zentrum durchgeflihrt werden.

Senden Sie das Mess-System an den Lieferanten
zurlick, falls es wahrend der Garantiezeit
repariert, Uberholt oder gepflegt werden muss.

O-Ring
Messtaster- l Feder

Seriennummer
—

Frontring
3

metallische

Dichtungsscheibe

innenliegende Viton-
Dichtung

Wartung

Das Mess-System ist ein Prézisionswerkzeug und
muss sorgféltig behandelt werden.

Es ist sicherzustellen, dass der Messtaster fest
und sicher montiert ist.

Das Messtastersystem erfordert geringe
Wartungsarbeiten, da es fiir den permanenten
Einsatz in CNC-Bearbeitungszentren konzipiert
wurde, wo es hei3en Spanen und Kihimittel
ausgesetzt ist.

1. UberméaBige Anhaufung von Spanen rund um
das Mess-System vermeiden.

2. Alle elektrischen Anschliisse sauber halten.

Die Mechanik des Mess-Systems ist durch
eine auBere metallische Dichtungsscheibe
und eine innenliegende flexible Viton-Dichtung
gegen Verschmutzung geschitzt.

Ungefahr einmal im Monat sollte die
innenliegende Viton-Dichtung des
Messtasters kontrolliert werden. Ist diese
undicht oder beschadigt, muss das Mess-
System zur Reparatur an den Lieferanten
zurlickgeschickt werden.

Der Abstand zwischen Wartungen kann

in Abhangigkeit von den Umgebungs- und
Betriebsbedingungen verlangert oder verkurzt
werden.
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Frontring
mit O-Ring

Hakenschlissel
4 Nm

Gabelschliissel SW 5 mm
2,6 Nm

Sicherungsband

Tastereinsatz und Halter abnehmen (siehe
Seite 3-17).

Sollbruchstiick mit einem SW 5 mm
Gabelschllssel entfernen.

Losen Sie den Frontring des Messtasters
mit dem Hakenschlussel. Die metallische
Dichtungsscheibe und Feder abnehmen.
ACHTUNG, Teile kénnen herausfallen und
verloren gehen.

Die innenliegenden Teile des Messtasters mit
sauberem Khlmittel reinigen (keine scharfen
metallischen Gegenstande nutzen, um den
Schmutz zu entfernen).

Die innenliegende flexible Viton-Dichtung auf
Anzeichen von Undichtigheit oder Beschadigung
prifen. Im Falle von Beschadigungen muss

der Messtaster zur Reparatur zum Lieferanten
zurtickgeschickt werden. Falls Kthimittel in die
Mechanik des Messtastersystems eingedrungen
ist, kann dies einen Ausfall des Messtasters
verursachen.

Feder und metallische Dichtungsscheibe wieder
montieren. Frontring mit dem HakenschlUssel
anziehen.

Tastereinsatz befestigen, wie auf Seite 3-16 und
3-17 beschrieben.
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Typ Artikel. - Nr. | Beschreibung

TS27R mit Ml 8-4 | A-2008-0397 | TS27R Messtaster komplett mit Tastscheibe @12,7 mm,

und Tastscheibe 2 Sollbruchstiicken und Interface Ml 8-4.

TS27R mit Ml 8-4 | A-2008-0396 | TS27R Messtaster komplett mit Tastplatte 19,05 mm,

und Tastplatte 2 Sollbruchstiicken und Interface Ml 8-4.

TS27R mit HSI A-2008-0359 | TS27R Messtaster komplett mit Tastscheibe @12,7 mm,

und Tastscheibe 2 Sollbruchstticken und Interface HSI.

TS27R mit HSI A-2008-0362 | TS27R Messtaster komplett mit Tastplatte 19,05 mm,

und Tastplatte 2 Sollbruchstiicken und Interface HSI.

TS27R mit A-2008-0368 | TS27R Messtaster mit Tastscheibe @12,7 mm und

Tastscheibe 2 Sollbruchstiicken.

TS27R A-2008-0388 | TS27R mit 2 Sollbruchstiicken und einem Halter (ohne
Tastereinsatz).

Sollbruch-Kit A-5003-5171 | Tastereinsatz-Sollbruchkit, bestehend aus: Sollbruchstiick,
Sicherungsband, 3 Gewindestifte, 2 Zylinderkopfschrauben
und Werkzeuge (Innensechskantschlissel, Gabelschllissel SW
5 mm und Montagegriff).

Halter-Kit A-2008-0389 | Halter mit Klemmschrauben.

Halter M-2008-0378 | Halter

Sockel M-2008-1007 | Sockel

Tastscheibe A-2008-0382 | Tastscheibe @12,7 mm, Hartmetall, Harte HRC 75.
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Typ Artikel. - Nr. | Beschreibung

Tastplatte A-2008-0384 | Tastplatte 19,05 mm, Keramik, Harte HRC 75.

Klemmschraube P-SC11-0404 | Gewindestift M4x4 DIN 913 flr Halter (2 bendétigt).

Schraube P-SC01-X406 | Zylinderkopfschraube M4x4 DIN 912 fur Halter (1 benétigt).

Hakenschlissel A-2008-0332 | Hakenschliissel — zum Lésen/Befestigen des Frontrings.

Ml 8-4 A-2157-0001 | Interfaceeinheit Ml 8-4, Montage mittels DruckverschluBband
und DIN-Schienenmontage.

HSI A-5500-1000 | HSI Interface fur DIN-Schienenmontage mit drei

Anschlussleisten, Installationshandbuch und Verpackung.

Dokumentation. Verdffentlichungen kénnen von unserer Website www.renishaw.de als PDF

heruntergeladen werden.

TS27R H-2000-5018 | Installations- und Benutzerhandbuch: TS27R Messtaster zur
Werkzeugmessung

Ml 8-4 H-2000-5008 | Installations- und Benutzerhandbuch: Ml 8-4 interface.

HSI H-5500-8550 | Quickstart-Benutzerhandbuch: Benutzerinformation zur
schnellen Einrichtung des HSI Interface, einschlieBlich COROM
mit Installationsanleitungen.

Tastereinsatze H-1000-3202 | Technische Spezifikationen: Tastereinsatze und Zubehér.

Eigenschaften der | H-2000-2288 | Datenblatt: Mess-Software fuir Werkzeugmaschinen -

Messsoftware Eigenschaften, grafisch dargestellt.

Software-Liste H-2000-2299 | Datenblatt: Mess-Software fur Werkzeugmaschinen - Liste

der vorhandenen Programme.
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Leere Seite
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