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RCS Part-Frame-Kit

Erweitern Sie die Funktionen des RCS L-90 Kits flir eine einfache und
konsistente Einrichtung von Part Frames

Das RCS Part Frame Kit umfasst vier KugelfiiBe
und zusétzliche Bezugskugeln, um Part

Frames durch Triangulation der Position von
Referenzpunkten zu lokalisieren. Dazu werden das
RCS L-90 Linearmessgerat und der Endeffektor-
TCP genutzt. Die KugelfuBe kdnnen in einer
Bohrung von 10 mm Durchmesser, z. B. in einer
Bohrbuchse, befestigt werden. Dies ermdglicht eine
flexible Einrichtung des Part Frames.

Das RCS Part-Frame-Kit wurde fir die Verwendung
im Rahmen eines Funktionstests mit der RCS
Software Suite entwickelt. Der Test fuhrt den
Bediener mithilfe des RCS L-90 durch eine
Schritt-fur-Schritt-Anleitung zur Einrichtung eines
genauen Part Frames, indem mindestens drei
Referenzpunkte im Arbeitsbereich erstellt werden.
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Einrichten eines Part Frames

@35 mm

IZOmm

Fur die Durchfiihrung eines Part Frame-Tests werden
mindestens drei Referenzpunkte bendtigt. Zum Erhalt
praziserer Ergebnisse kénnen zusatzliche Referenzpunkte
verwendet werden.

Die KugelfiiBe sollten so weit entfernt wie moglich
voneinander im Arbeitsbereich des Roboters platziert
werden. Auf diese Weise wird die stabilste Frame-
Ausrichtung erzielt.

Es wird empfohlen,
die Stéander in

eine Bohrbuchse
mit einem
Durchmesser von
10 mm und einer
Toleranz von

F7 sowie einer
Mindesttiefe von
12 mm zu sichern.

Inhalt des Kits:

RCS D-PB35 | Drei Bezugskugeln in Erganzung zur
Bezugskugeln | Standard-Referenzkugel, die mit dem RCS
L-90 Kit geliefert wird. Die Kugeln bilden
Referenzpunkte, welche die Lokalisierung
von Part Frames mittels RCS L-90 und RCS
Software Suite ermdglichen.

RCS L-BM20 | Vier FuBe fur Bezugskugeln zur Arretierung
KugelfiiBe fiir | in einer Bohrung von 10 mm Durchmesser.
Part Frame Die FuiBe verfligen (iber eine magnetische
Aufnahme zur Sicherung der Bezugskugeln
im Arbeitsbereich des Roboters.
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