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ก่อุนทู่�ค่ณุ์จะเริ�ม

เค่รื�อุง CNC

ทลูข้องเคิรื�อง CNC ติอ้งอยูภ่ัายใติก้ารคิวบัคิมุูข้องบัุคิลากรท้�ผา่นการฝึึกอบัรมูติามูข้อ้กำาหนดูข้องบัรษิัทัผูผ้ลติิเสำมูอ

การดแูลอิุนเทูอุรเ์ฟซ

ดูแูลใหช้ิ�นสำว่นอุปกรณ์สำะอาดู

สิทูธิิบัต้ั้ร

คิณุลกัษัณะข้อง LTS และผลติิภัณัฑ์ ์Renishaw อื�นๆ ท้�มูล้กัษัณะคิลา้ยกนัจำะอยูภ่ัายใติส้ำทิธิบิัตัิรและ/หรอืการยื�นคิำาข้อรบััสำทิธิบิัตัิร

หนึ�งรายการหรอืมูากกวา่ดูงัติ่อไปน้�:

ไมูมู่ท้้�เก้�ยวข้อ้ง

วต้ั้ถุปุระสงค่ก์ารใช้ิ้งาน

LTS คิอืหวัวดัูการติั �งคิา่ทลูแบับัติ่อสำายซึ�งชว่ยใหส้ำามูารถุติรวจำหาทลูท้�เสำย้หายไดูแ้บับัอตัิโนมูตัิแิละสำามูารถุวดัูคิวามูยาวข้องทลู

บันเคิรื�อง CNC ทกุข้นาดูไดูอ้ยา่งรวดูเรว็

การรบ้ัประกน้

อุปกรณ์และ/หรอืซอฟติแ์วรจ์ำะมูก้ารจำำาหน่ายภัายใติข้้อ้กำาหนดูและเงื�อนไข้มูาติรฐานข้อง Renishaw ท้�มูาพื่รอ้มูกบััอุปกรณ์และ/หรอื

ซอฟติแ์วรด์ูงักลา่ว เวน้แติ่คิณุและ Renishaw จำะติกลงและลงนามูในข้อ้ติกลงเป็นลายลกัษัณ์อกัษัรแยกติ่างหาก หรอืมูก้ารจำำาหน่าย

ติามูคิำาข้อจำากสำำานกังาน Renishaw ในพื่ื�นท้�ข้องคิณุ

Renishaw รบััประกนัอุปกรณ์และซอฟติแ์วรใ์นระยะเวลาท้�จำำากดัู (ติามูท้�แจำง้ไวใ้นข้อ้กำาหนดูและเงื�อนไข้มูาติรฐาน) โดูยมูเ้งื�อนไข้วา่

อุปกรณ์จำะติอ้งไดูร้บััการติดิูติั �งและใชง้านติามูท้�กำาหนดูไวใ้นเอกสำารประกอบัข้อง Renishaw ทกุประการ คิณุคิวรศึกึษัาข้อ้กำาหนดู

และเงื�อนไข้มูาติรฐานเหลา่น้�เพื่ื�อใชเ้ป็นรายละเอย้ดูการรบััประกนัข้องคิณุทั �งหมูดู

อุปกรณ์และ/หรอืซอฟติแ์วรท์้�คิณุซื�อจำากผูจ้ำดัูจำำาหน่ายบัุคิคิลท้�สำามูจำะอยูภ่ัายใติข้้อ้กำาหนดูและเงื�อนไข้แยกติ่างหากซึ�งมูาพื่รอ้มูกบัั

อุปกรณ์และ/หรอืซอฟติแ์วรด์ูงักลา่ว หากติอ้งการรายละเอย้ดู คิณุคิวรติดิูติ่อผูจ้ำดัูจำำาหน่ายบัุคิคิลท้�สำามูข้องคิณุ
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ค่วามปลอุดภัย้

ข้้อุมลูสำาหรบ้ัผิูใ้ช้ิ้

สำำาหรบััการทำางานทั �งหมูดูท้�มูก้ารใชท้ลูข้องเคิรื�อง ข้อแนะนำาใหส้ำวมูใสำอุ่ปกรณ์ป้องกนัดูวงติา

โปรดูดูคูิำาแนะนำาการปฏิบิัตัิงิานข้องผูจ้ำดัูจำำาหน่ายเคิรื�อง

LTS ติอ้งไดูร้บััการติดิูติั �งโดูยผูเ้ช้�ยวชาญ และปฏิบิัตัิติิามูข้อ้คิวรระวงัดูา้นคิวามูปลอดูภัยัท้�เก้�ยวข้อ้งทั �งหมูดู ก่อนเริ�มูงาน  

โปรดูติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่ทลูข้องเคิรื�องอยูใ่นสำภัาพื่ปลอดูภัยัและเคิรื�องปิดูอยู่

ข้้อุมลูข้อุงผิูจ้ด้จำาหน่าย/ผิูติ้ั้ดตั้้ �งเค่รื�อุง

ผูจ้ำดัูจำำาหน่ายเคิรื�องมูค้ิวามูรบััผดิูชอบัในการติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่ผูใ้ชไ้ดูร้บััแจำง้เก้�ยวกบััอนัติรายใดูๆ ท้�เก้�ยวข้อ้งกบััการทำางาน  

รวมูถุงึอนัติรายท้�กลา่วไวใ้นเอกสำารข้องผลติิภัณัฑ์ ์ 

Renishaw และคิวรติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่มูก้ารจำดัูเติรย้มูอุปกรณ์ป้องกนัและอนิเติอรล์อ็กนิรภัยัเรย้บัรอ้ยแลว้

หากระบับั LTS ลมู้เหลว อาจำเกดิูข้อ้ผดิูพื่ลาดูข้องสำญัญาณหวัวดัูในการระบัุถุงึสำภัาพื่ติำาแหน่งข้องหวัวดัูไดู ้หา้มูพื่ึ�งพื่าสำญัญาณหวัวดัู

ในการหยดุูการเคิลื�อนท้�ข้องเคิรื�อง

ข้้อุมลูสำาหรบ้ัผิูติ้ั้ดตั้้ �งอุปุกรณ์์

อุปกรณ์ข้อง Renishaw ทั �งหมูดูผา่นการออกแบับัมูาใหส้ำอดูคิลอ้งติามูข้อ้บังัคิบััข้อง UK, EU และ FCC ท้�เก้�ยวข้อ้ง เพื่ื�อให้

ผลติิภัณัฑ์ท์ำางานไดูต้ิามูข้อ้บังัคิบััเหลา่น้� จำงึเป็นคิวามูรบััผดิูชอบัข้องผูต้ิดิูติั �งอุปกรณ์ท้�ติอ้งติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่ไดูป้ฏิบิัตัิติิามูแนวทาง

ติ่อไปน้�:

• ติอ้งติดิูติั �งอนิเทอรเ์ฟซในติำาแหน่งท้�อยูห่า่งจำากแหลง่ท้�อาจำก่อใหเ้กดิูการรบักวนทางไฟฟ้า (เชน่ หมูอ้แปลงกำาลงัสำงู  

มูอเติอรเ์ซอรโ์ว ฯลฯ)

• การเชื�อมูติ่อ 0 V/กราวนดูท์ั �งหมูดูคิวรเชื�อมูติ่อกบัั “จำดุูดูาว” ข้องเคิรื�อง (“จำดุูดูาว” เป็นจำดุูเดูย้วท้�กราวนดูข์้องอุปกรณ์ทั �งหมูดู

และสำายเคิเบัลิจำอภัาพื่กลบััมูารวมูกนั) สำิ�งน้�มูค้ิวามูสำำาคิญัมูาก และการไมูป่ฏิบิัตัิติิามูอาจำทำาใหเ้กดิูคิวามูติ่างศึกัยท์างไฟฟ้า

ระหวา่งกราวนดูต์ิ่างๆ ไดู้

• ติอ้งทำาการเชื�อมูติ่อจำอภัาพื่ทั �งหมูดูติามูท้�ระบัุไวใ้นคิำาแนะนำาสำำาหรบััผูใ้ช้

• ติอ้งไมูว่างสำายเคิเบัลิติามูแนวแหลง่กำาเนิดูท้�มูก้ระแสำไฟฟ้าแรงสำงู (เชน่ สำายจำา่ยไฟข้องมูอเติอร ์ฯลฯ) หรอืใกลก้บััสำายข้อ้มูลู

คิวามูเรว็สำงู

• คิวรพื่ยายามูใหส้ำายเคิเบัลิมูค้ิวามูยาวน้อยท้�สำดุูเสำมูอ

การใช้ิ้งานอุปุกรณ์์

หากนำาอุปกรณ์น้�ไปใชน้อกเหนือจำากท้�ผูผ้ลติิระบัุไว ้การป้องกนัข้องอุปกรณ์อาจำทำางานบักพื่รอ่งไดู้
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ข้้อุมลูพืื้�นฐานข้อุง LTS

 บัทูนำา

LTS เป็นติวัติั �งคิา่ทลูติามูคิวามูยาวแบับัแกนเดูย้วซึ�งเมูื�อใชร้ว่มูกบััซอฟติแ์วรแ์อปพื่ลเิคิชนั LTS จำะชว่ยใหผู้ใ้ชส้ำามูารถุทำาสำิ�งติ่างๆ 

ไดูดู้งัติ่อไปน้�:

• ติั �งคิา่คิวามูยาวข้องทลู

• ติรวจำสำอบัการสำกึหรอข้องทลูและการหกัข้องทลู

• ชดูเชยการเพื่ิ�มูคิวามูรอ้นข้อง ศึนูยก์ารข้ึ�นรปูดูว้ยเคิรื�อง CNC ท้�ติดิูติั �งทลูนั �น

LTS ซึ�งติดิูติั �งในแนวติั �งหรอืแนวนอน เหมูาะสำำาหรบััการใชง้านบันศึนูยก์ารข้ึ�นรปูดูว้ยเคิรื�อง CNC ทั �งข้นาดูเลก็และข้นาดูใหญ่ และ

ออกแบับัมูาเพื่ื�อติา้นการทรกิเกอรท์้�ผดิูพื่ลาดูและการกระแทก

ในระหวา่งรอบัการติั �งคิา่ทลู ทลูจำะถุกูข้บััเคิลื�อนในแกน Z บันแผน่สำมัูผสัำ เมูื�อแผน่สำมัูผสัำเบั้�ยงไปถุงึจำดุูมูาติรวทิยา LTS จำะสำรา้ง

สำญัญาณทรกิเกอรท์้�แมูน่ยำาซึ�งจำะถุกูสำง่ไปยงัติวัคิวบัคิมุูเคิรื�อง CNC ผา่นสำายเคิเบัลิเชื�อมูติ่อ

หมายเหตั้:ุ ทลูติอ้งไมูห่มูนุในระหวา่งรอบัการวดัู

เมูื�อติั �งคิา่ทลูดูว้ยอนิเสำริต์ิ จำำาเป็นจำะติอ้งหมูนุทลูดูว้ยมูอืเพื่ื�อใหแ้น่ใจำวา่มูก้ารวดัูอนิเสำริต์ิแติ่ละอนัแลว้ (มูร้อบัแมูโคิร Renishaw 

สำำาหรบััการวดัูทลูดูว้ยอนิเสำริต์ิอตัิโนมูตัิจิำำาหน่าย)

LTS เป็นผลติิภัณัฑ์ท์้�มูค้ิวามูแมูน่ยำาสำงูและทำางานซำ�าไดูดู้ ้ซึ�งทนติ่อสำภัาพื่แวดูลอ้มูท้�เลวรา้ยภัายในศึนูยก์ารข้ึ�นรปูดูว้ยเคิรื�อง CNC 

โดูยมูาพื่รอ้มูกบััสำวติิชเ์ติอืนการเคิลื�อนท้�เกนิ ซึ�งเมูื�อผสำานการทำางานอยา่งถุกูติอ้งแลว้ จำะชว่ยป้องกนัการชนในแกน Z ไดู้

ซอุฟตั้แ์วรง์านประจำา

ซอฟติแ์วรแ์อปพื่ลเิคิชนั LTS เฉพื่าะติวัคิวบัคิมุูเคิรื�อง CNC จำะมูก้ารทำางานดูงัติ่อไปน้�:

• การปรบััเทย้บั

• การติั �งคิา่ทลู

• การติรวจำหาทลูท้�เสำย้หาย

• การชดูเชยคิวามูรอ้น

• การติรวจำสำอบัการติั �งคิา่ LTS

สำามูารถุสำั �งซื�อแพื่ค็ิเกจำซอฟติแ์วรแ์อปพื่ลเิคิชนั LTS ไดูจ้ำาก Renishaw

สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิูเก้�ยวกบััแอปพื่ลเิคิชนัซอฟติแ์วร ์LTS โปรดูดูทู้� www.renishaw.com/lts
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แหล่งจ่ายไฟ

แหลง่จำา่ยไฟ DC ไปยงัอุปกรณ์น้�ติอ้งมูาจำากแหลง่ท้�เป็นไปติามูข้อ้กำาหนดูดูา้นคิวามูปลอดูภัยัทางไฟฟ้าในทอ้งถุิ�นในปัจำจำบุันั  

และไดูร้บััการรบััรองโดูย IEC 60950-1, UL BS EN IEC 62368-1, UL BS EN IEC 61010-1 หรอืเทย้บัเทา่อยา่งเหมูาะสำมู 

จำะทำาการเปิดูเคิรื�อง LTS เมูื�อมูก้ารจำา่ยไฟ (สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิู โปรดูดูแูผนผงัการเดูนิสำายไฟ ในหน้า 3-6 “การใช ้LTS เป็น

ผลติิภัณัฑ์แ์บับัสำแตินดูอ์โลน”)

การกระเพืื้�อุมข้อุงแรงดน้ไฟฟ้าอิุนพื้ตุั้

การกระเพื่ื�อมูข้องแรงดูนัไฟฟ้าอนิพื่ตุิติอ้งไมูท่ำาใหแ้รงดูนัไฟฟ้าท้�จำา่ยให ้LTS ลดูลงติำ�ากวา่ 12 V หรอืสำงูเกนิ 30 V 

ข้้อุมลูจำาเพื้าะข้อุงสวิตั้ชิ้ก์ารเค่ลื�อุนทู่�เกิน

• แรงดูนัไฟฟ้าอนิพื่ตุิสำงูสำดุู= 30 V

• กระแสำไฟฟ้าอนิพื่ตุิสำงูสำดุู= 100 mA

เอุาตั้พ์ื้ตุั้ LTS

เอุาตั้พ์ื้ตุั้ (SSR) ข้อุงร่เลยแ์บับัโซลิดสเตั้ทูสถุานะหว้วด้

สำามูารถุติ่อสำายไดูท้ั �งกบััแบับัปกติเิปิดู (NO) และแบับัปกติปิิดู (NC)

ข้้อุมลูจำาเพื้าะข้อุง SSR สถุานะ

• คิวามูติา้นทานสำงูสำดุูข้ณะ 'เปิดู' = 25 โอหม์ู

• แรงดูนัไฟฟ้าโหลดูสำงูสำดุู= 30 V

• กระแสำไฟฟ้าโหลดูสำงูสำดุู= 100 mA
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 ข้นาด LTS

ข้นาดูจำะแสำดูงในหน่วย มูมู.
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ข้อ้ติ่อทางเข้า้

ระบับัลมู Rp 1/8 

สำำาหรบััการติ่อ

ระบับัลมู

(ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)

Ø40

หมายเหตั้:ุ

รยูดึูซึ�งเหมูาะสำำาหรบััสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. (× 4) - ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย

Renishaw มูฐ้านติดิูติั �งท้�เป็นติวัเลอืกสำำาหรบััการยดึูรอ่งรปูติวั T จำำาหน่าย
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LTS (อุุปกรณ์์ตั้้ �งค่า่ทูลูตั้ามค่วามยาว): ข้อุ้มลูพื้้�นฐานข้อุง LTS

หมายเหตั้:ุ

รยูดึูซึ�งเหมูาะสำำาหรบััสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. (× 4) – ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย

Renishaw มูฐ้านติดิูติั �งท้�เป็นติวัเลอืกสำำาหรบััการยดึูรอ่งรปูติวั T จำำาหน่าย

ข้นาดูจำะแสำดูงในหน่วย มูมู.

ข้นาด LTS (อุด้ลม)
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(ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)

Ø40
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ข้้อุมลูจำาเพื้าะข้อุง LTS

การใช้ิ้งานหลก้ การติั �งคิา่คิวามูยาวข้องทลู การติรวจำหาทลูท้�เสำย้หาย และการชดูเชยทางคิวามูรอ้นข้อง

เคิรื�อง CNC ทกุข้นาดู

ค่วามเข้้ากน้ได้ข้อุงทูลู ทลูติดัูแบับัคิงท้�สำำาหรบััข้นาดูเลก็ถุงึ Ø0.1 มูมู.

ข้นาด คิวามูสำงู

คิวามูกวา้ง

คิวามูลกึ

แผน่สำมัูผสัำ

คิา่ท้�ระบั ุ100 มูมู.

60 มูมู.

50 มูมู.

Ø26 มูมู.

นำ�าหน้ก รวมูสำายเคิเบัลิและทอ่รอ้ยสำาย 726 ก.

835 ก. – อดัูลมู

ประเภัทูการส่งสญ้ญาณ์ แบับัติ่อสำาย

อิุนเทูอุรเ์ฟซ อนิเทอรเ์ฟซในติวั 12 ถุงึ 30 Vdc ท้�สำามูารถุจำา่ยไฟข้ั �นติำ�า 50 mA

สายเค่เบิัล ข้อ้มูลูจำำาเพื่าะ Ø5 มูมู. สำายเคิเบัลิแบับัมูจ้ำอภัาพื่ 7 คิอร ์แติ่ละคิอร์

มูข้้นาดู 7 × 0.1 มูมู.

คิวามูยาว 8 มู.

รศัึมูโ้คิง้แบับัไดูนามูกิ ติำ�าสำดุู 35 มูมู.

ทิูศทูางการตั้รวจ แกน +Z

ค่วามสามารถุในการทูำาซำ�า 0.75 μm 2s

แรงทูริกเกอุร์ 3 N/306 gf ทศิึทาง Z

ตั้ำาแหน่งทูริกเกอุร ์(จากจดุพื้ก้) แกน Z คิา่ท้�ระบัุ 0.8 มูมู.

ตั้ำาแหน่งสวิตั้ชิ้ก์ารเค่ลื�อุนทู่�เกิน

(จากจดุพื้ก้)

แกน Z คิา่ท้�ระบัุ 7.5 มูมู.

ตั้ำาแหน่งหยดุสดุทู้าย (จากจดุพื้ก้) แกน Z คิา่ท้�ระบัุ 12 มูมู.

การติั้ดตั้้ �ง สำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. (× 4) – (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)

สิ�งแวดล้อุม คิะแนน IP IPX6, IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

อุณหภัมููกิารจำดัูเกบ็ั –25 °C ถุงึ +70 °C

อุณหภัมููกิารใชง้าน +5 °C ถุงึ +55 °C
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หน้าน้�เวน้วา่งไวโ้ดูยเจำตินา
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 การติั้ดตั้้ �งระบับั

ติวัคิวบัคิมุูเคิรื�อง 
CNC

แกนหมูนุข้องศึนูยก์ารข้ึ�นรปูดูว้ยเคิรื�อง CNC

LTS

ทลูติดัู

สำายเคิเบัลิ
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การติั้ดตั้้ �ง LTS บันโตั้ะ๊ทูลูข้อุงเค่รื�อุง CNC

1. เลอืกติำาแหน่งท้�เหมูาะสำมูสำำาหรบัั LTS บันโต๊ิะทลูข้องเคิรื�อง CNC โดูยติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่เมูื�อติดิูติั �งแลว้ LTS จำะไมูส่ำมัูผสัำ

ชิ�นสำว่นท้�เคิลื�อนไหวข้องทลูเคิรื�อง CNC

2. เจำาะและเคิาะทั �งสำ้�รบูันโต๊ิะเคิรื�องเพื่ื�อใหเ้หมูาะกบััการใชง้านสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. (สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิู โปรดูดู ูในหน้า 2-3 

“ข้นาดู LTS”)

3. ติดิูติั �ง LTS เข้า้กบััโต๊ิะทลูข้องเคิรื�อง CNC และยดึูติามูติำาแหน่งใหแ้น่นดูว้ยสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. สำ้�ติวั (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)

4. ข้นัสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. สำ้�ติวัใหแ้น่น 4.5 นมู. ถุงึ 5.5 นมู.

4 มูมู. A/F

4.5 นมู. – 5.5 นมู.

× 4

M5 × 25 มูมู.

× 4
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การติั้ดตั้้ �ง LTS โดยใช้ิ้ฐานติั้ดตั้้ �งทู่�เป็นตั้ว้เลือุก

หมายเหตั้:ุ หลงัจำากยดึูแลว้ อาจำจำำาเป็นติอ้งปาดูผวิดูา้นบันข้องฐานติดิูติั �งบันเคิรื�องเพื่ื�อใหต้ิรงข้อ้กำาหนดูดูา้นมูาติรวทิยา 

1. เลอืกติำาแหน่งท้�เหมูาะสำมูสำำาหรบัั LTS บันโต๊ิะทลูข้องเคิรื�อง CNC โดูยติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่เมูื�อติดิูติั �งแลว้ LTS จำะไมูส่ำมัูผสัำ

ชิ�นสำว่นท้�เคิลื�อนไหวข้องทลูเคิรื�อง CNC

2. ติดิูฐานติดิูติั �งโดูยใชโ้บัลติแ์ละน็อติรปูติวั T (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย) ข้นาดูข้องโบัลติต์ิอ้งไมูเ่กนิ M12

3. ติดิูติั �ง LTS เข้า้กบััฐานติดิูติั �งและยดึูติามูติำาแหน่งใหแ้น่นดูว้ยสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. สำ้�ติวั (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)

4. ข้นัสำกรหูวัจำมู M5 × 25 มูมู. สำ้�ติวัใหแ้น่น 4.5 นมู. ถุงึ 5.5 นมู.

หมายเหตั้:ุ Renishaw มูฐ้านติดิูติั �งท้�เป็นติวัเลอืกจำำาหน่าย (สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิู โปรดูดู ูในหน้า 6-1 “รายการชิ�นสำว่น”)

4 มูมู. A/F

4.5 นมู. – 5.5 นมู.

× 4

M5 × 25 มูมู.

× 4
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การใช้ิ้ฟ้งกช์ิ้น้อุด้ลม

LTS สำามูารถุอดัูลมูใหไ้หลโดูยการสำง่ผา่นทอ่อดัูลมูท้�ใหมู้าดูว้ยลงบันพื่ื�นผวิแผน่ เพื่ื�อชว่ยข้จำดัูเศึษัโลหะออกจำากแผน่สำมัูผสัำ ฟังกช์นั

อดัูลมูน้�ติอ้งการการเชื�อมูติ่อข้องแหลง่จำา่ยลมูอดัูท้�สำะอาดูผา่นข้อ้ติ่อ Rp 1/8 (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย) ไปยงัข้อ้ติ่อทางเข้า้ระบับัลมูภัายใน

ฐานข้อง LTS

ข้้อุกำาหนดในการจ่ายลม

ติอ้งมูค้ิวามูดูนัลมูติำ�าสำดุู 0.2 MPa เพื่ื�อใหก้ารทำางานข้องฟังกช์นัอดัูลมูเป็นไปอยา่งมูป้ระสำทิธิภิัาพื่ คิวามูดูนัแหลง่จำา่ยลมูติอ้ง

ไมูเ่กนิ 0.7 MPa (สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิู โปรดูดู ูในหน้า 6-1 “รายการชิ�นสำว่น”)

ข้อ้ติ่อ Rp 1/8 (ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย)
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การเชืิ้�อุมต่ั้อุสายเค่เบิัล

LTS มูส้ำายเคิเบัลิท้�ติดิูยดึูอยา่งถุาวรซึ�งไดูร้บััการปกป้องโดูยทอ่รอ้ยสำายท้�ถุอดูออกไดู้

ข้้อุค่วรระวง้: คิวามูลมู้เหลวในการปกป้องสำายเคิเบัลิสำามูารถุก่อใหเ้กดิูคิวามูลมู้เหลวข้องระบับัไดู ้เนื�องจำากสำายเคิเบัลิเสำย้หายหรอื

สำารหลอ่เยน็ไหลผา่นเข้า้ไปจำนถุงึแกน คิวามูลมู้เหลวเนื�องจำากการปกป้องสำายเคิเบัลิไมูเ่พื่ย้งพื่อจำะทำาใหก้ารรบััประกนัเป็นโมูฆะ
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 การใช้ิ้ LTS เป็นผิลิตั้ภัณ้์ฑ์แ์บับัสแตั้นดอ์ุโลน

แผินผิง้การเดินสาย (แสดงการจด้กลุ่มเอุาตั้พ์ื้ตุั้)

คิวรเชื�อมูติ่อ SSR ข้องสำถุานะหวัวดัูกบััชอ่งสำญัญาณข้า้มูข้องเคิรื�อง

ข้้อุค่วรระวง้: 

ติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่มูก้ารเข้า้ปลายสำายจำอภัาพื่ท้�กราวนดูเ์คิรื�อง (จำดุูดูาว) คิวรใชแ้หลง่จำา่ยแบับัมูฟิ้วสำ์

โปรดูระมูดัูระวงัเมูื�อใชส้ำถุานะหวัวดัู SSR ในโหมูดูปกติเิปิดู (NO) เนื�องจำากข้อ้ผดิูพื่ลาดูในการเดูนิสำายไฟอาจำสำง่ผลใหอ้ยูใ่นสำภัาพื่

ท้�ไมูป่ลอดูภัยัไดู ้โปรดูติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่มูก้ารใชส้ำวติิชป้์องกนัการเคิลื�อนท้�เกนิ เพื่ื�อใหก้ารทำางานปลอดูภัยัเมูื�อเกดิูข้อ้ผดิูพื่ลาดู

LTS ตั้ว้ค่วบัค่มุเค่รื�อุงจก้ร CNC

ปกติเิปิดู (NO)

ปกติปิิดู (NC)

ทั �วไป

สำน้ำ�าเงนิ

สำมู้ว่ง

สำเ้ทอรค์ิอยซ์

สำถุานะหวัวดัู (SSR)

สำเ้หลอืง

สำเ้ข้ย้ว

สำแ้ดูง

สำดู้ำา

สำเ้ข้ย้ว/สำเ้หลอืง

สำวติิชก์ารเคิลื�อนท้�เกนิ (NC)

แหลง่จำา่ยไฟ (12 V ถุงึ 30 V)

กราวนดูเ์คิรื�อง (จำดุูดูาว)

12 V ถุงึ 30 V

0 V

จำอภัาพื่

การใช้ิ้สวิตั้ชิ้ก์ารเค่ลื�อุนทู่�เกิน

การรวมูกนัข้องสำวติิชก์ารเคิลื�อนท้�เกนิชว่ยป้องกนัการชนในแกน Z

สำวติิชก์ารเคิลื�อนท้�เกนิจำะเชื�อมูติ่อเข้า้กบััวงจำรหยดุูฉุกเฉนิข้องเคิรื�องโดูยติรง เมูื�อแผน่สำมัูผสัำเบั้�ยงไป 7.5 มูมู. จำะมูก้ารสำง่สำญัญาณ

การเคิลื�อนท้�เกนิ ซึ�งจำะเป็นการเปิดูใชง้านวงจำรหยดุูฉุกเฉนิ และทำาใหเ้คิรื�องหยดุูเคิลื�อนไหวทนัท้

ในการลา้งสำญัญาณเติอืน ข้อแนะนำาใหเ้ชื�อมูติ่อสำวติิชแ์บับัปกติเิปิดู (NO) ท้�ไมูมู่ก้ารแลติช ์(ไมูไ่ดูใ้หมู้าดูว้ย) ในวงจำรสำวติิช์

การเคิลื�อนท้�เกนิ แบับัข้นานกบััสำวติิชก์ารเคิลื�อนท้�เกนิ เมูื�อปิดูสำวติิชค์ิา้งไว ้ผูป้ฏิบิัตัิงิานจำะสำามูารถุถุอยแกนหมูนุกลบััและ

ปิดูสำญัญาณการเคิลื�อนท้�เกนิไดู้
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LED สถุานะข้อุง LTS

ไฟ LED แสดงสถุานะ

LTS เข้า้ท้�

LTS ถุกูทรกิเกอร์

ข้อ้ผดิูพื่ลาดูจำากการมู้

โหลดูไฟฟ้าเกนิ

ปิดู ปิดู LTS แลว้
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กำาลง้ปรบ้ัเทู่ยบั LTS

ทูำาไมจึงต้ั้อุงปรบ้ัเทู่ยบั

LTS เป็นเพื่ย้งสำว่นประกอบัหนึ�งข้องระบับัการวดัูท้�สำื�อสำารกบััทลูข้องเคิรื�อง แติ่ละสำว่นข้องระบับัสำามูารถุทำาใหเ้กดิูคิวามูแติกติ่างคิงท้�

ระหวา่งติำาแหน่งจำรงิท้�ทลูติดัูทรกิเกอร ์LTS และติำาแหน่งท้�มูก้ารรายงานไปยงัเคิรื�อง หาก LTS ไมูไ่ดูร้บััการปรบััเทย้บั คิวามูแติกติ่าง

น้�กจ็ำะปรากฏิเป็นคิวามูไมูแ่มูน่ยำาในการวดัู การปรบััเทย้บั LTS อนุญาติใหซ้อฟติแ์วรท์ำาการชดูเชยคิวามูแติกติ่างน้�

ในระหวา่งการใชง้านติามูปกติ ิคิวามูแติกติ่างระหวา่งติำาแหน่งและติำาแหน่งท้�รายงานจำะไมูเ่ปล้�ยนแปลง แติ่กเ็ป็นสำิ�งสำำาคิญัท้�คิวร

ปรบััเทย้บั LTS ในสำถุานการณ์ดูงัติ่อไปน้�:

• เมูื�อจำะใชง้านในคิรั �งแรก

• ในระยะเวลาติามูปกติซิึ�งเป็นสำว่นหนึ�งข้องงานประจำำาในการบัำารงุรกัษัา

• เมูื�อติดิูติั �งแผน่สำมัูผสัำใหมู่

• เมูื�อสำงสำยัวา่แผน่สำมัูผสัำบัดิูเบั้�ยวหรอืเกดิูการชนข้ึ�น

• เมูื�อเปล้�ยนแปลงการติั �งคิา่ข้องอุปกรณ์

สำำาหรบัังานประจำำาข้องซอฟติแ์วรก์ารปรบััเทย้บั โปรดูดูจูำากคิูมู่อืผูใ้ชซ้อฟติแ์วรแ์อปพื่ลเิคิชนั LTS สำำาหรบััประเภัทติวัคิวบัคิมุูข้องคิณุ

โดูยเฉพื่าะ
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 การดแูลรก้ษา
คิณุสำามูารถุดูำาเนินการบัำารงุรกัษัาติามูปกติไิดูต้ิามูท้�อธิบิัายไวใ้นคิำาแนะนำาเหลา่น้�

การรื�อชิ�นสำว่นเพื่ิ�มูเติมิูและการซ่อมูแซมูอุปกรณ์ Renishaw ติอ้งดูำาเนินการโดูยศึนูยบ์ัรกิาร Renishaw ท้�ไดูร้บััอนุญาติเทา่นั �น

LTS เป็นทลูท้�มูค้ิวามูแมูน่ยำาและติอ้งจำดัูการดูว้ยคิวามูระมูดัูระวงั LTS ติอ้งการการบัำารงุรกัษัาน้อยมูาก และดูว้ยคิวามูท้�ออกแบับั

มูาเพื่ื�อใชเ้ป็นติวัจำบััยดึูถุาวรบันศึนูยก์ารข้ึ�นรปูดูว้ยเคิรื�อง CNC จำงึมูค้ิวามูสำามูารถุในการทำางานทา่มูกลางสำภัาพื่แวดูลอ้มูการติดัูโลหะ

ท้�เลวรา้ยไดูอ้ยา่งเติม็ูกำาลงั

การดูแูลรกัษัา LTS:

1. ติอ้งแน่ใจำวา่ติดิูติั �งอยา่งมูั �นคิง

2. อยา่ปลอ่ยใหเ้ศึษัวสัำดูสุำว่นเกนิจำบััติวัอยูร่อบัๆ

3. ดูแูลอุปกรณ์เชื�อมูติ่อไฟฟ้าทั �งหมูดูใหส้ำะอาดูอยูเ่สำมูอ

4. ติรวจำสำอบัซล้ข้องเบัลโลท้�ป้องกนักลไกภัายในเป็นระยะๆ หากพื่บัวา่มูก้ารทะลุ ฉก้ข้าดู หรอืเสำย้หาย ใหส้ำง่กลบัั LTS  

ในสำภัาพื่สำมูบัรูณ์ไปยงัผูจ้ำำาหน่ายข้องคิณุเพื่ื�อซ่อมูแซมู

5. ทำาการปรบััเทย้บัซำ�าเป็นประจำำา
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การตั้รวจสอุบัซ่ลข้อุงเบัลโล

ติรวจำสำอบัคิวามูเสำย้หายข้องซล้ข้องเบัลโลใติฝ้ึาคิรอบัเป็นระยะๆ ถุา้ไมูพ่ื่บัคิวามูเสำย้หาย ใหป้ระกอบักลบััและทำาการปรบััเทย้บั LTS 

ถุา้พื่บัวา่เบัลโล ทะลุ ฉก้ข้าดู หรอืเสำย้หาย โปรดูติดิูติ่อสำำานกังาน Renishaw ในพื่ื�นท้�ข้องคิณุ

× 3
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1.5 มูมู. A/F

0.6 นมู. – 0.7 นมู.

× 3
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การเปล่�ยนแผิน่สม้ผิส้

ในกรณท้้�แผน่สำมัูผสัำเสำย้หาย สำามูารถุเปล้�ยนใหมูไ่ดูง้า่ยๆ โดูยคิลายสำกรตูิวัหนอนสำามูติวัออก ถุอดูแผน่ท้�เสำย้หาย ติดิูติั �งแผน่ใหมูแ่ลว้

ข้นัสำกรตูิวัหนอนสำามูติวัเพื่ื�อยดึูแผน่ใหมูต่ิามูติำาแหน่งใหแ้น่น Renishaw มูอ้ะไหลแ่ผน่สำมัูผสัำจำำาหน่าย (สำำาหรบััข้อ้มูลูเพื่ิ�มูเติมิู  

โปรดูดู ูในหน้า 6-1 “รายการชิ�นสำว่น”)

× 3

1.5 มูมู. A/F

0.6 นมู. – 0.7 นมู.

× 3
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หน้าน้�เวน้วา่งไวโ้ดูยเจำตินา
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การค้่นหาค่วามผิิดปกติั้

อุาการ สาเหตัุ้ การดำาเนินการ

LTS เปิดเค่รื�อุงไม่ได้  

(LED ไม่สว่าง)

เดูนิสำายไมูถุ่กูติอ้ง ติรวจำสำอบัการเดูนิสำาย

LED ข้อุง LTS เป็นส่เหลือุง ข้อ้ผดิูพื่ลาดูจำากการมูโ้หลดูไฟฟ้าเกนิ ติรวจำสำอบัการเดูนิสำาย

เค่รื�อุงหยดุโดยไม่ค่าดคิ่ดใน

ระหว่างรอุบัการตั้้ �งค่่าทูลู

ตั้ามค่วามยาว

มูก้ารสำมัูผสัำท้�ไมูค่ิาดูคิดิูบันแผน่สำมัูผสัำ  

ก่อใหเ้กดิูสำภัาวะการเคิลื�อนท้�เกนิ

ติรวจำสำอบัโปรแกรมู

แกนหมนุชิ้นกน้ใน LTS ออฟเซต็ิข้องคิวามูยาวทลูไมูถุ่กูติอ้ง ติรวจำสำอบัออฟเซต็ิ

การทูำาซำ�าและ/หรือุ

ค่วามถุกูต้ั้อุงไม่ด่พื้อุ

มูเ้ศึษัวสัำดูบุันแผน่สำมัูผสัำ ติรวจำสำอบัใหแ้น่ใจำวา่แผน่สำมัูผสัำสำะอาดู

คิลายการยดึู LTS ติรวจำสำอบัและข้นัติามูคิวามูเหมูาะสำมู

แผน่สำมัูผสัำหลวมู ติรวจำสำอบัและข้นัติามูคิวามูเหมูาะสำมู

การปรบััเทย้บัไมูเ่ป็นปัจำจำบุันัและ/หรอื

ออฟเซต็ิไมูถุ่กูติอ้ง

ติรวจำสำอบัซอฟติแ์วร ์LTS ทำางานประจำำา

ในการปรบััเทย้บัซำ�า

ทลูข้องเคิรื�องชำารดุู ดูำาเนินการติรวจำสำอบัสำภัาพื่ข้องทลูเคิรื�อง

LTS ไม่ทูำางาน หรือุเปิดเค่รื�อุง

ไม่ได้

LTS ผดิูพื่ลาดูเนื�องจำากเกดิูการ 'ชน' กนั

ก่อนหน้าน้�

ติดิูติ่อ Renishaw เพื่ื�อข้อคิวามูชว่ยเหลอื



5-2 LTS (อุุปกรณ์์ตั้้ �งค่า่ทูลูตั้ามค่วามยาว): การค่น้หาค่วามผิดิปกตั้ิ

หน้าน้�เวน้วา่งไวโ้ดูยเจำตินา
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 รายการชิิ้�นส่วน

ประเภัทู
หมายเลข้ 

ชิ้ิ้นส่วน
ค่ำาบัรรยาย

LTS A-5475-0001 LTS พื่รอ้มูการด์ูซปัพื่อรต์ิ

LTS 

(อดัูลมู)

A-5475-0005 LTS พื่รอ้มูทอ่อดัูลมูและการด์ูซปัพื่อรต์ิ

LTS

(พื่รอ้มูฐานติดิูติั �ง)

A-5475-0002 LTS พื่รอ้มูฐานติดิูติั �งและการด์ูซปัพื่อรต์ิ

ชดุูติดิูติั �ง A-5475-0401 ชดุูติดิูติั �งประกอบัดูว้ย: สำกรหูวัจำมู M5 (x 4) 

ข้อ้ติ่อทอ่ลมู (× 1) ติวัคิวบัคิมุูการไหลข้องลมู (× 1) ทอ่ลมู 5 มู. × Ø6 มูมู.

แผน่สำมัูผสัำ A-5475-0402 แผน่สำมัูผสัำ Ø26 มูมู. (Ø1.02 นิ�ว) ชดุูทลู (ทงัสำเตินคิารไ์บัดู)์

ทอ่ลมู A-5475-0403 ทอ่ลมู LTS

ทอ่อดัูลมู A-5475-0413 ทอ่อดัูลมู LTS

ฐานติดิูติั �ง A-5475-0404 ฐานติดิูติั �ง LTS สำำาหรบััการยดึูรอ่งรปูติวั T

ทลู A-5475-0060 ชดุูทลูประกอบัดูว้ย: ปลอกโลหะ (× 3) ประแจำหกเหล้�ยมู 1.5 มูมู. (× 1)

ชดุูวาลว์โซลนิอยดู์ A-5299-2933 ชดุูวาลว์โซลนิอยดูส์ำำาหรบััคิวบัคิมุูการเป่าลมู

ซอฟติแ์วร ์LTS A-5475-8700 สำามูารถุสำั �งซื�อแพื่ค็ิเกจำซอฟติแ์วรแ์อปพื่ลเิคิชนั LTS ไดูจ้ำาก Renishaw

สิ�งพิื้มพื้ ์สำามูารถุดูาวน์โหลดูไดูจ้ำากเวบ็ัไซติข์้องเราท้� www.renishaw.com
LTS H-5475-8550 คิูมู่อืการติดิูติั �ง: สำำาหรบััการติั �งคิา่ LTS

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์(Fanuc)

H-5475-8600 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง

Fanuc/Meldas (ติะวนัออกไกล)

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์(Fanuc)

H-5475-8601 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง  

Fanuc/Meldas (ยโุรป)

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์(Fanuc)

H-5475-8602 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง  
Fanuc/Meldas (ROW)

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์
(Siemens)

H-5475-8603 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง  

Siemens (ติะวนัออกไกล)

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์
(Siemens)

H-5475-8604 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง

 Siemens (ยโุรป)

คิูมู่อืผูใ้ชส้ำำาหรบัั

ซอฟติแ์วร ์
(Siemens)

H-5475-8605 คิูมู่อืผูใ้ช:้ สำำาหรบััการทำางานข้อง LTS กบััติวัคิวบัคิมุูทลูเคิรื�อง CNC ข้อง  
Siemens (ROW)
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