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Kapacita obrabéni vyssi az o 850 % pri
zvySeni poctu stroju jen 0 80 %

Sewtec Automation, pifedni svétovy
dodavatel produkénich a balicich

zafizeni pro rychle se rozvijejici odvétvi
spotrebniho zbozi, vyznamné zvysil vykon
obrabéni dopinénim 5 novych obrabécich
stroji HAAS s dotekovymi sondami
Renishaw a novym uspofradanim prace ve
sménach.

»,Na konci roku 2009 jsme méli 6 CNC
obrabécich strojil HAAS se 140 provoznimi
hodinami tydné,” vysvétluje generalni feditel
Bernard Meehan. ,V ¢ervenci 2010 jsme

méli 11 CNC stroja a zvysili jsme kapacitu na
1180 hodin tydné.” Novy pfistup zahrnoval
znacné investice do svislych obrabécich
center HAAS, ktera, jak spole¢nost Sewtec
pozadovala, byly dodany se systémem HAAS
WIPS (bezdratovy intuitivni snimaci systém).
Bernard Meehan vysvétluje: ,VSechny stroje
jsou vybaveny obrobkovou sondou a sondou
pro nastaveni nastroje, protoze musime udrzet
stroje v chodu a vysledné Uspory naklad maji
pfimy vliv na penézni tok.”

Spole¢nost Sewtec Automation dosahla
toho, o€ by mélo usilovat mnoho spole¢nosti
v zapadnich zemich — vynika ve specialnim
oboru s vyjime¢nymi vyrobky a sluzbami.
Bernard Meehan spojuje zkuSenosti, které
ziskal jako zkuSeny a kompetentni technik,
s mimofadnou schopnosti analyzovat &isla:
~Zagizeni Sewtec jsou instalovana po celém
sviti v zemich jako Eina, Rusko, Polsko,
Nizozemsko, Belgie a Bulharsko, a také ve
Spojeném kralovstvi. Nasi zakaznici, ¢asto
mezinarodni spole¢nosti expandujici na
rozvojové trhy, cht&ji mit ve svych regionalnich
tovarnach standardy kvality a spolehlivosti
svétove tfidy. Na zakladé zvySené poptavky
a zmén v charakteru objednavek jsme se
rozhodli zménit pfistup k vyrobé obrabénych
soucasti.”

S touto zménou pomahal vedouci vyroby
Jerry Elsy, ktery ma jasny pohled na svoji roli:
~Musite pochopit, ze v pfipadé spole¢nosti
Sewtec se nejedna o strojni obrabéni.
Zakaznici k nam pfichazeji pro kvalitu
hotovych strojli — jaka je jejich konstrukce,
jak jsou spolehlivé, jak jsou smontovany a
instalovany.

Jerry Elsy, vedouci vyroby spolecnosti Sewtec, ukazuje
soucasti vyrobené na svislych obrabécich centrech HAAS

Pokud se jedna o obrabéni soucasti, mistni
subdodavatelé to pro nas délali léta, délaji
stale a budou délat i nadale. Nicméné, s
rozvojem podnikani se zfetelné rysovala
pfilezitost ke snizovani nakladu a proto jsme
se zaméfili na to, aby vétSina obrabécich
operaci byla provadéna uvnitf nasi
spoleénosti.”

Konstrukce pro vyrobu a hodnotové
inZenyrstvi

Protoze védi, Ze jimi navrhované soucasti se
budou vyrabét pfevazné ve vlastni spole¢nosti,
technici spole¢nosti Sewtec mohou pfizpUsobit
schopnosti stroju specifikacim prvku

soucasti. Dulezitym prvkem je hodnotové
inzenyrstvi, coz je systematicka metoda
zachovani zakladni funkce soucasti pfi snizeni
nakladd pouzitim odli§nych vyrobnich metod.
Pro fizeni tohoto procesu je rozhodujici
prfezkoumani konstrukce s cilem zabranit, aby
konstruktéfi nepodlehli pfi praci na projektu
~profesni slepoté”.



Pouziti dotekovych sond Renishaw osazenych na vieteno
vedlo k dramatickym usporam pfi ustavovani obrobku

Technici méni procesy tak, aby sniZili pocet
obrabécich operaci. Idealnim cilem je, aby vyroba
vétSiny soucasti probihala v rdmci jedné obrabéci
operace a aby se vyrabélo nékolik soucasti
najednou. Obé tyto metody vyzaduji zpétnou
vazbu z dotekovych sond Renishaw osazenych
na vretenu, které stroji umoznuji pouzit vlastni
funkci posunu nulové roviny a po indexovani
vztdhnout obrabéni k dfive opracovanym prvkam.

Dobrym pfikladem je soucast ,,oko tyce“, jejiz
konstrukce byla zménéna tak, aby mohla byt
vyrobena béhem 3 operaci, to vée na stejném
stroji a s jednim nastavenim pfipravku. ZaloZeni
nezpracovanych predvalku je otdzkou nékolika
minut. Poté je dotekova sonda Renishaw osazen
na vietenu pouzita k nalezeni pfesné polohy
predvalku a nastaveni odchylek souéasti, na
které se odvolava obrabéci program. Jakmile je
operace ukoncena, obsluha pfemisti souc¢ast do
dal§iho pfipravku, pficemz jej oto¢i smérem k
dalsi Celni plose. Dotekova sonda potom najde
polohu dfive obrobenych prvk{i a znovu nastavi
odchylky. Pokud to neprovede pfesné, soucast
muze byt snadno vyfazena do Srotu jako zmetek.
Pomoci sondy tato operace probéhne béhem
nékolika sekund.

Jak Jerry Elsy vysvétluje: ,Drive trvalo ustaveni
obrobku 1,5 hodiny a samotné obrabéni

4,5 hodiny, coz bylo naprosto nepfipustné. Ted
stejné ustaveni trva 10 minut, takZze 1 hodina a
20 minut je volné k dispozici pro obrdbéni dalSiho
kovu, coz pfinasi dodate¢né finance. Diky

tomu, spolu s vykonnosti novych stroju HAAS

a zvySenym poc¢tem hodin, jsme zvySili po¢et
vyrobnich hodin o 850 % pfi zvySeni poctu strojl
jen o 5 kus(.”

Investice do technologie Haas

Jerry Elsy pokraCuje: ,,Prvni obrdbéci stroje, dvé
konzolové frézky Bridgeport, jsme koupili pfed
15 roky. Poté jsme koupili svislé obrabéci
centrum Bridgeport s obrobkovou sondou a
sondou pro ustaveni nastroje. Potom jsme
hodné zkoumali dalSi stroje a stroje HAAS z nich
vynikaly. ” Sewtec ted ma 11 obrabécich stroju

, Z nichz je 9 stroju HAAS — kombinace modell
VF2, VF3 a VF4, a model VF9 pro velmi velké
soucasti. ,Ted pouzivdme stroje HAAS jiz nékolik
let a musim potvrdit jejich vynikajici spolehlivost a
poprodejni servis,” fika Jerry Elsy.

Prechod k bezobsluzné vyrobé

Spolecnost Sewtec se rozhodla investovat ¢as
do presnéjsiho nastaveni svych strojli s cilem co
nejvice automatizovat jejich provoz. Smérem k
tomuto cili bylo dosazeno uréitého pokroku. Byla
vytvofena kmenova no¢ni sména, béhem které

4 operatofi obsluhuji 8 az 10 stroju, v zavislosti
na potfebach vyroby. V této situaci hraji dllezitou
ulohu obrobkové sondy a sondy pro ustaveni
nastroje.

Pracovnici obsluhy maji kvalifikaci v nékolika
oborech. Devét zkuSenych programator( pracuje
v dilné a asi 75 % programovani probiha na
strojich. To mize znamenat, Ze pfi vyrobeé vice
soucasti pomoci automatizovanych procesl
bude potfeba méné pracovnikl s nizsi kvalifikaci.
Nicméné zachovani kvalifikace je povazovano

za velmi dllezité, jak Jerry Elsy vysvétluje:

»1yto schopnosti neziskate nazpét snadno, v
minulosti jsme méli problémy s naborem. Vime,
Ze potfebujeme pruznost, kterou tito programatofi
mohou nabidnout, a aktivné povzbuzujeme

nase pracovniky, aby se citili zapojeni do vyroby
kone¢ného vyrobku. Spole¢nost Sewtec se stala
pfitazlivym mistem pro praci a naopak nemame

mentalitu ,uzavgené dilny“.

Vyuziti ekonomické krize

Na rozdil od mnoha béznych strojirenskych
spolecnosti podnikatelska ¢innost spole¢nosti
béhem krize nepoklesla. To dava spolec¢nosti
Sewtec moznost zaméstnat hodné
kvalifikovanych lidi, ktefi byli propusténi jinymi
firmami, véetné 3 novych operator(i stroj(.
Pres tento rust si spole¢nost zachovala filosofii
malé firmy, ktera je tak dulezita pfi zaujimani
pruzného pfistupu a neustalém pfizplsobovani
se proménlivé poptavce.

Bernard Meehan uzavira: ,Pojeti obrabéni
znamenad, ze CNC stroje jsou ted prvkem s velmi
nizkym rizikem, coZ se mize odrazit ve velmi
rizikovém podnikani.
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Diky velmi nizké zmetkovitosti a efektivnim a
pruznym proceslim mame velmi dobrou pozici
v dodavkach komplexnich feSeni stavajicim a
novym zakaznikam.“

Sewtec - od Sicich stroju k zakazkovému
automatizovanému zafizeni

Spoleénost Sewtec byla zalozena ve Skotsku
pro vyrobu Sicich strojli, avSak v dobé Upadku
textilniho primyslu Bernard Meehan vidél
moznost vybudovat vyrobu produkénich a
balicich strojl v souladu s rostouci poptavkou po
spotfebnim zboZzi. Ze 14 zaméstnancu v roce
1992 vzrostl jejich pocet na 65 v souCasné dobé.
Mnoho z nich jsou kvalifikovani technici, ktefi
spolu s montaznimi pracovniky vyjizdéji instalovat
zafizeni u zédkaznika. Spole€nost Sewtec si
zajiStuje vSe vlastnimi silami, konstrukci, montaz,
PLC programovani a instalaci na misté.

Témér 90 % stroju je zasilano zahraniénim
zakaznikum, ktefi produkuiji a bali Siroky Sewtec doddva stroje vyrobcum cukrovinek, susenek, Caje a
sortiment zahrnuijici cukrovinky, susenky, Caj a dalsiho spotfebniho zboZi po celém svété.

jiné potravinarské a spotfebni zbozi. Pred 10 lety

byval kazdy vyrobeny stroj jedinym exemplarem,

ale ted existuji objednavky i na nékolik stroju.

Jeden zakaznik objednal 47 kusu uréitého stroje,

coz je nejvetsi pocet, ktery kdy spole¢nost

prodala. Spole¢nosti ve Spojeném kralovstvi a

v zahraniéi si chtéji byt jisté, ze standard jejich

zafizeni je stejné vysoky bez ohledu na misto

vyroby zbozi. Takze stroje jsou instalovany jak

v rozvinutych, tak v rozvojovych zemich, véetné

Ciny, Ruska, Polska, Nizozemska, Belgie a

Bulharska.

Vice informaci o sortimentu sond Renishaw pro
obrabéci stroje a softwaru najdete na



Renishaw s.r.o. T +420 548 216 553 RE N IS HAW @
. F +420 548 216 573 ®

Olomoucka 1164/85 E czech@renishaw.com

CZ 627 00 Brno apply innovation™
Ceska republika www.renishaw.cz

O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a silnou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakazniklim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvySuji produktivitu vyrobnich procest, zlepsSuji kvalitu vyrobkud a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostrednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributori poskytuje svym zakaznikdm mimoradné sluzby a podporu
v nasledujicich oblastech:

¢ Obory aditivnich vyrob, vakuové odlévani a technologie vstfikovani plastt, vyroby prototypl a produkce dle zakaznickych pozadavki
* Aplikace pokrogilych materialovych technologii v mnoha strojirenskych odvétvich

* Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy a produkce mustku, korunek a implantatd

¢ Systémy odmérovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, dhlovych a rotaénich aplikacich

* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

*  Porovnavaci méfici systémy pro tfidéni obrabénych dilli v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové systémy a geodetické systémy pro pouziti v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroji

* Lékarské pfistroje pro neurochirurgické aplikace

* Meici sondy pro ustaveni a méfeni obrobku, sefizeni a kontrolu opotfebeni nastrojd a a software pro kontrolu dilCi vyrabénych na CNC obrabécich
strojich

¢ Systémy Ramanovy spektroskopie pro nedestruktivni materialovou analyzu
e Méfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

* Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na nasi hlavni webové strance na adrese
www.renishaw.cz/kontakt
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