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Jak prosperovat jako subdodavatel ve Velké Britanii
Firma Castle Precision zajistuje obrabéni na CNC
strojich s vysokou efektivitou a produktivitou

Vedeni firmy Castle Precision zavedlo
nejmodernéjsi technologie ve vSech
¢innostech, avSak nikoli samoucelné

— technologie se vyuzivaji tak efektivné,
ze v mnoha pripadech byly nehospodarné
operace zredukovany az o 80 %. Napriklad
pouzitim sond Renishaw na CNC
soustruzich se kontrolni ¢asy zkratily

z priblizné 35 minut na méné nez Sest
minut.
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Kvalita musi byt integrovana a nikoli
dosahovana kontrolou

Spole¢nost Renishaw s firmou Castle
uzce spolupracuje a podporuje ji jiz déle
nez 20 let. Pfedseda predstavenstva
Marcus Tiefenbrun k tomu fika: ,Pevné
véfim v zésadu integrace kvality a nikoli
jejiho dosahovani kontrolou. Pro naplnéni
této filozofie vyroby jsou nezbytné sondy
Renishaw.

MAX MULLEF

Snimani revolverové hlavy CNC soustruhu,
zkraceni kontrolnich ¢ast rozhodujicich funkcei az
080 %

Typické velmi presné soucasti obsahujici sloZité
prvky

Snimani revolverové hlavy a demontovatelné rameno pro ustavovani nastroji na stroji vybaveném
fizenim Fanuc, vyhradné pro zabudovani snimacich systému



Po celou dobu vyuzivani CNC

stroji v nasi firmé se spole¢nosti Renishaw
Uzce spolupracujeme — jejich flexibilita a
ochota pomoci byla vzdy vynikajici.”

V roce 1984 jsme ziskali Sestipaletové
obrabéci centrum Mori Seiki vybavené
obrobkovymi sondami Renishaw. Pfestoze
byly tehdejSi moznosti softwaru omezené,
prokazala se mimoradna uzite¢nost

sondy pfi ustaveni obrobkl a spole¢nost
Castle od této chvile za€ala bez jakychkoli
pochybnosti sondami Renishaw standardné
vybavovat kazdy novy stroj.

Obrobkové sondy se s Uspéchem pouzivaji
v obrabécich centrech, avSak firma Castle
také ukazala, jak efektivné je Ize pouzivat
na CNC soustruzich pro ucely ustavovani
a kontrolni méfeni. Technicky feditel

Alex Skinner, ktery spolu s Marcusem
Tiefenbrunem dodal zavadéni technologif
zakladni inspiraci, vysvétluje, pro¢ zejména
tento proces ukazuje cestu ke zvySeni
efektivnosti.

-Kdysi jsme pfi méfeni jedné soucasti pfi
mezioperacéni kontrole stravili 35 minut — to
se muselo zlepsit. Dil se méfival ruéné
mimo stroj. A protoze méfeni bylo soucasti
obrabéciho cyklu, stroj po celou dobu
mezioperac¢ni kontroly stél a nevyrabél dily.
Kontrolofi zméfili ur€ity parametr tenké stény,
rozhodli, zda souc¢ast pozadavky spliuje &i
ne, a pak dilec vyhodnotili jako vyhovuijici
¢i nevyhovuijici, aniz by provedena méreni
vUbec zaznamenali!

Cely tento cyklus nyni provadi sonda a
kontrolni operace se tak zkratila na zhruba
6 minut. Provedend méreni jsou automaticky
zaznamenana a uchovana v protokolu SPC.

MuUzeme tak okamzité zjistit namérené
rozméry kazdého dilce, ktery jsme vyrobili za
poslednich 5 let!”

Inteligentni rozhodovani s vyuzitim
snimacich systému

Tim v8ak nas pfibéh nekonci. Alex Skinner
dodava: ,Rozhodli jsme se vyuzivat sondy
pro inteligentni rozhodovani. Namérené
hodnoty se pouzivaji k aktualizaci korekci.
Tyto zmény korekci se pak nacitaji a
zaznamenavaji ke sledovani a fizeni
procesu.
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Ustavovani reznych ostri ndstroje pomoci demontovatelného
ramene Renishaw s vysokou opakovatelnosti

Dilna Castle Precision, ve které byly identifikovany a odstranény pravdépodobné zdroje neefektivnosti, po¢inaje planovanim
vyroby a cykly strojniho obrabéni a konce zaznamendvanim casu a pridélovdanim osobniho ¢asu



Mohli jsme tak vyznamné omezit zadsahy
obsluhy, takze jeden pracovnik je nyni
schopen obsluhovat dva stroje namisto
jednoho.”“ Marcus Tiefenbrun nepochybuje o
pozitivnim vlivu snimacich systému na svUj
podnik. ,NejvétSim pfinosem je snizeni...
ne, bylo by vhodnéjsi fici naprosté vylou¢eni
vSech problém0 s nepresnostmi. Druhou
nejvétsi vyhodou je omezeni odborné
naro¢nosti prace. Také jsme zjistili, ze
prohlédnouli si nasi zadkaznici zavedené
procesy zblizka, udéla to na né velky dojem
a odchazeji s presvédéenim, ze mame
postup pod kontrolou.*

Snaha o efektivitu

Je velmi tézké struéné popsat spole¢nost
jako Castle, jez se z podniku z 60. let
zavislého na produkci nizkonékladovych
dilti pro firmy jako Massey Ferguson, British
Leyland a Singer (vyrabély se i dily pro
prevodovky Hillman Singer) transformovala
ve specializovanou spole€nost vyuzivajici
nejmodernéjsi technologie. Shrnuti I1ze
zestruénit do tfi slov — kontrola, kvalita a
efektivita.
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Soucasti jsou vyrabény primo podle originalniho vykresu CAD,
pricemzZ je automaticky vytvoren program strojniho obrabéni

a nasleduje okamzité virtudlni ovéfeni kompletniho cykiu
strojniho obrabéni a méreni

Systém planovani vyroby je fizen z centralni obrazovky, pfistup

je vsak mozny také z jiného termindlu
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O spolec¢nosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a silnou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepsuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostrednictvim celosvétové sité dcefinnych spolecnosti a distributorli poskytuje svym zdkaznikiim mimoradné sluzby a podporu
v nasledujicich oblastech:

e Obory aditivnich vyrob, vakuové odlévani a technologie vstiikovani plasttl, vyroby prototypl a produkce dle zékaznickych pozadavkd
* Aplikace pokrocilych materidlovych technologii v mnoha strojirenskych odvétvich

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy a produkce mustk(, korunek a implantatt

* Systémy odmérovani polohy pro vysoce presnou polohovou zpétnou vazbu v linedrnich, uhlovych a rota¢nich aplikacich

e Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pristroje

e Porovnavaci méfici systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové systémy a geodetické systémy pro pouZiti v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarské pristroje pro neurochirurgické aplikace

e Méfici sondy pro ustaveni a méreni obrobku, sefizeni a kontrolu opotiebeni nastroju a a software pro kontrolu dili vyrabénych na CNC obrabécich
strojich

* Systémy Ramanovy spektroskopie pro nedestruktivni materidlovou analyzu
e Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

* Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na nasi hlavni webové strance na adrese
www.renishaw.cz/kontakt
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